VISTOUT FILETAGE
?7-11Tmm

Insertion TX trés profonde
et géométrie optimale pour une
prise d'efficacité majeure

Diameétres optimisés
pour des sections réduites

Cire superficielle spéciale
pour réduire le frottement
durant le vissage

Possibilité de jonction avec
des éléments en acier faconnés

Pas de filet rapide

Recul de la pointe auto-foreuse
pour un raccord précis
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] & Vis tout filet pour jonctions

bois-bois et bois-acier

Enduit en chrome trivalent Cr3+
substance non toxique en substitution
du chrome hexavalent Cr®

Filetage profond pour
des performances élevées

Pointe en tire-bouchon
pour une meilleure prise initiale

Fixation initiale d’éléments avec base
60/80 mm par vis a insérer en sieges
pré-percés.
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VGS & VGZ @ 7-11 mm - INFO PRODUIT

... vz VG |
Diamétre nominal [ d,[mm] 7 9 9 11 | 3 ™
Diametre téte d,[mm] 9.50 10.50 16.00 19.30 95, \ \ \
Diamétre noyau d,[mm] 460 5.90 5.90 6.60 [ VGZ 1]+ dk
Diamétre tige d.[mm] 5.00 6.50 6.50 7.70 . L s
Longueur filetée L-L;[mm] L-25 L-25 L-25 L-35
Epaisseur téte t,[mm] 5.50 5.50 6.50 8.20 8 X
Longueur vis L [mm] 100 - 340 160 - 500 160 - 360 250 - 600 At W \ \ @
Torx X 30 40 40 50 N VGS il
M. caract. élastique | M, [Nm] 14.20 27.20 27.20 45.90 s L sy
Diam. pré-percage | d,[mm] 4.00 5.00 5.00 6.00*
FILET EFFICACE
. S, = (L- 25 mm - 20 mm)/2 représente la Les valeurs d'extraction, cisaillement et coulissement sont calculées
lS;l«_é))ensg.:et}zgergn;:{?éef?leer;geejcoute d'_:amg—long’ueur dela par)tie ﬁlgtée net tenant compte de I'élément df.-jonction placé en moitié dans chacun des
d’une tolérance (Tol.) de pose de 20 mm. deux éléments structurels reliés.
Ls=25mm
| Tol. | Tol.=20 mm
l Sg : ‘ Sq :
r> Ls I-Sg ges. Sq =(L-Ls-Tol.)/2

{ g ] Extraction de filet (Sq ges) [ T Extraction de filet (Sq)
T
| —_
L Sg ges. A TN L '—9# J’ TN
‘ J % ‘ ‘ Slg A
Fis ril |
dq Longueur filet Epaisseurmax.  DIN 1052:1988 DIN 1052:2004 EN 1995:2004 dy Longueur filet Epaisseurmax.  DIN1052:1988  DIN 1052:2004 EN 1995:2004
[mm] [mm] Sg ges[mm] A[mm] zul N,ax [KN] Rax,k [KN] II’ Rax,k [KN] [mm] [mm] Sg [mm] A[mm] zul N,ax [KN] Rax,k [KN] IIl Rax,k [KN]
100 75 120 2,62 6,06 10,00 100 28 60 0,98 2,26 4,54
140 115 160 4,02 9,30 14,07 140 48 80 1,68 3,88 6,99
180 155 200 5,42 12,53 |[2] 15,40 180 68 100 2,38 5,50 9,24
A 220 195 240 6,82 2] 1540 [2] 1540 A 220 88 120 3,08 712 11,36
260 235 280 [2] 7,75 2] 1540 [2] 15,40 260 108 140 3,78 8,73 13,38
300 275 320 (2] 7,75 (2] 1540 |[2] 15,40 300 128 160 4,48 10,35 15,33
340 315 360 (2] 7,75 (2] 15,40 [2] 15,40 340 148 180 5,18 11,97 |[2] 15,40
160 135 180 6,07 14,04 19,56 160 58 90 2,61 6,03 9,95
200 175 220 7,87 18,19 24,07 200 78 110 3,51 8,11 12,61
240 215 260 9,67 2235 (2] 2540 240 98 130 4,41 10,19 15,14
280 255 300 11,47 |[2] 2540 |[2] 25,40 280 118 150 5,31 12,27 17,56
U 320 295 340 (2] 12,74  [2] 2540 |[2] 25,40 U 320 138 170 6,21 14,35 19,91
360 335 380 (2] 12,74 [2] 2540 |[2] 25,40 360 158 190 711 16,43 22,18
400 375 420 (2] 12,74 |[2] 2540  [2] 25,40 400 178 210 8,01 18,51 24,40
450 425 470 (2] 12,74 [2] 2540 |[2] 25,40 450 203 235 9,14 21,11 [2] 25,40
500 475 520 (2] 12,74  |[2] 2540 |[2] 25,40 500 228 260 10,26 23,70  |[2] 25,40
100 75 120 413 9,53 14,35 100 28 60 1,54 3,56 6,52
150 125 170 6,88 15,88 21,59 150 53 85 2,92 6,73 10,87
200 175 220 9,63 22,24 28,26 200 78 110 4,29 9,91 14,81
250 225 270 12,37 28,59 34,56 250 103 135 5,66 13,09 18,50
300 275 320 15,12 3494 (2] 38,00 300 128 160 7,04 16,27 22,01
N 350 325 370 (2] 1597 [2] 38,00 |[2] 38,00 N 350 153 185 8,41 19,44 25,38
400 375 420 (2] 1597 |[2] 38,00 [2] 38,00 400 178 210 9,79 22,62 28,65
450 425 470 (2] 1597 [2] 38,00 |[2] 38,00 450 203 235 11,16 25,80 31,83
500 475 520 (2] 1597 [2] 38,00 |[2] 38,00 500 228 260 12,54 28,97 31,83
550 525 570 (2] 1597 |[2] 38,00 [2] 38,00 550 253 285 13,91 32,15 31,83
600 575 620 (2] 1597 [2] 38,00 |[2] 38,00 600 278 310 15,29 35,33 31,83




CISAILLEMENT ET COULISSEMENT
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d; Longueur filet Epaisseur max. DIN 1052:1988 DIN 1052:2004 EN 1995:2004 DIN 1052:2004 EN 1995:2004 L Longueur filet Epaisseur max. DIN 1052:1988 DIN 1052:2004 EN 1995:2004

(mm] [mm]  Sg[mm] Afmm]  [3] zulVIKN] [4] RK[KN][4] RK[KN][5] RK[KNI[5] RkIKN][ (mm] [mm]  Sg[mm] Afmm] zlVIKN]  RKIKN] Rk [KN]
100 28 55 0,83 2,97 3,51 2,97 3,51 100 28 45 0,69 1,37 2,57
140 48 75 0,83 3,37 412 3,37 412 140 48 60 1,19 2,35 3,96
180 68 95 0,83 3,77 4,68 3,77 4,68 180 68 75 1,68 3,33 5,23

/AN 220 88 115 0,83 4,18 4,74 4,18 4,74 YA 220 88 920 2,18 4,31 6,43
260 108 135 0,83 4,58 4,74 4,58 4,74 260 108 105 2,67 5,29 7,57
300 128 155 0,83 4,80 4,74 4,80 4,74 300 128 115 3,17 6,27 8,67
340 148 175 0,83 4,80 4,74 4,80 4,74 340 148 130 3,66 7,25 9,74
160 58 85 1,38 5,23 6,18 4,57 5,55 160 58 70 1,85 3,65 5,63
200 78 105 1,38 5,75 6,84 5,08 6,13 200 78 80 2,48 4,92 713
240 98 125 1,38 6,27 7,38 5,60 6,13 240 98 95 3,12 6,18 8,56
280 118 145 1,38 6,79 7,38 6,12 6,13 280 118 110 3,75 7,44 9,94

VAN 320 138 165 1,38 7,31 7,38 6,12 6,13 LA 320 138 125 4,39 8,70 11,26
360 158 185 1,38 745 7,38 6,12 6,13 360 158 140 5,03 9,96 12,55
400 178 205 1,38 7,45 7,38 6,12 6,13 400 178 150 5,66 11,22 13,80
450 203 230 1,38 7,45 7,38 6,12 6,13 450 203 170 6,46 12,79 15,33
500 228 255 1,38 7,45 7,38 6,12 6,13 500 228 190 7,25 14,37 16,83
100 28 55 2,06 6,18 5,93 4,86 4,63 100 28 45 1,09 2,16 3,69
150 53 80 2,06 6,98 7,76 5,98 6,90 150 53 65 2,06 4,08 6,15
200 78 105 2,06 7,77 8,75 6,78 7,88 200 78 80 3,03 6,01 8,38
250 103 130 2,06 8,56 9,67 7,57 8,36 250 103 100 4,01 7,93 10,46
300 128 155 2,06 9,36 10,09 8,36 8,36 300 128 115 4,98 9,86 12,45

W 350 153 180 2,06 10,15 10,09 8,60 8,36 W 350 153 135 5,95 11,78 14,36
400 178 205 2,06 10,58 10,09 8,60 8,36 400 178 150 6,92 13,71 16,21
450 203 230 2,06 10,58 10,09 8,60 8,36 450 203 170 7,89 15,63 18,00
500 228 255 2,06 10,58 10,09 8,60 8,36 500 228 190 8,87 17,56 19,76
550 253 280 2,06 10,58 10,09 8,60 8,36 550 253 205 9,84 19,49 21,47
600 278 305 2,06 10,58 10,09 8,60 8,36 600 278 225 10,81 21,41 23,15

DISTANCES MINIMALES CONSEILLEES ™

Sans pré-percage Avec pré-percage
a [mm] 5d, 35 45 55 5d, 35 45 55
a, [mm] 5d, 35 45 55 5d, 35 45 55
A1 I 10d, 70 920 110 10d, 70 90 110
ac [mm] 4d, 28 36 44 3d, 21 27 33
Vis insérées de facon orthogonale a la fibre Vis insérée avec un angle a par rapport a la fibre
R
3 B0 . sls | ] s o AR 5'3 NN\
- ] & S .S /% y
Direction de N o ?%L’ 22 ax| & U \\V\ g
la fibre aic | a1 aic| a1 g';ie;:éon de agngzc akL—J - aic arc|
C t RS
Connecteur Plan Elévation onnectedr Planr\/V Elévation Plan Elévation
S = barycentre de la partie de vis insérée dans chaque élément en bois




CONNEXION POUTRE PRINCIPALE — SECONDAIRE

JONCTION A ANGLE DROIT
But min Vo Rux
th . Sy Hirmin Bt [mm] m N.couples  DIN1052:1988  DIN1052:2004
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Sans pré-percage Avecpré-percage [KN]
1
110 100 2 2,77 5,49
150 130 3 4,16 823
140 48 120 70 120 70 60 59 1 2,38 4,71
110 100 2 4,75 9,41
150 130 3 7,13 14,12
180 68 150 85 150 70 60 74 1 3,37 6,67
110 100 2 6,73 13,33
150 130 3 10,10 20,00
220 88 180 100 180 70 60 88 1 4,36 8,63
7 110 100 2 8,71 17,25
150 130 3 13,07 25,88
260 108 205 115 205 70 60 102 1 5,35 10,59
110 100 2 10,69 21,17
150 130 3 16,04 31,76
300 128 235 130 235 70 60 116 1 6,34 12,55
110 100 2 12,67 25,09
150 130 3 19,01 37,64
340 148 265 145 265 70 60 130 1 7,33 14,51
110 100 2 14,65 29,01
150 130 3 21,98 43,52
160 58 135 80 135 90 70 67 1 3,69 7,31
140 130 2 7,38 14,62
190 170 3 11,07 21,93
200 78 165 95 165 90 70 81 1 4,96 9,83
140 130 2 9,93 19,66
190 170 3 14,89 29,49
240 98 190 105 190 90 70 95 1 6,24 12,35
140 130 2 12,47 24,70
190 170 3 18,71 37,05
280 118 220 120 220 90 70 109 1 7,51 14,87
140 130 2 15,02 29,74
190 170 3 22,53 44,61
320 138 250 135 250 920 70 123 1 878 17,39
L) 140 130 2 17,56 34,78
190 170 3 26,35 52,18
360 158 275 150 275 90 70 137 1 10,06 19,91
140 130 2 20,11 39,82
190 170 3 30,17 59,74
400 178 305 165 305 90 70 151 1 11,33 22,43
140 130 2 22,66 44,87
190 170 3 33,98 67,30
450 203 340 180 340 90 70 169 1 12,92 25,58
140 130 2 25,84 51,17
190 170 3 38,76 76,75
500 228 375 200 375 920 70 187 1 14,51 28,73
140 130 2 29,02 57,47
190 170 3 43,53 86,20
200 78 165 95 165 110 920 81 1 6,07 12,01
170 150 2 12,13 24,03
230 210 3 18,20 36,04
250 103 200 110 200 110 90 98 1 8,01 15,87
170 150 2 16,02 31,73
230 210 3 24,03 47,60
300 128 235 130 235 110 920 116 1 9,96 19,72
170 150 2 19,91 39,43
230 210 3 29,87 59,15
350 153 270 145 270 110 90 134 1 11,90 23,57
170 150 2 23,80 47,13
230 210 3 35,70 70,70
400 178 305 165 305 110 90 151 1 13,85 27,42
1 170 150 2 27,69 54,84
230 210 3 41,54 82,25
450 203 340 180 340 110 20 169 1 1579 31,27
170 150 2 31,58 62,54
230 210 3 47,37 93,81
500 228 375 200 375 110 20 187 1 17,73 35,12
170 150 2 35,47 70,24
230 210 3 53,20 105,36
550 253 410 215 410 110 920 204 1 19,68 38,97
170 150 2 39,36 77,94
230 210 3 59,04 116,91
600 278 445 235 445 110 920 222 1 21,62 42,82
170 150 2 43,25 85,64
230 210 3 64,87 128,46

Section:

HHTmin

BHTmin

Plan - 1 couple:

Plan - 2 ou plusieurs couples:

bnt

az

azc 32228 5y
e

!
-

J au

Distances minimales conseillées:

Sanspré- a;; @ @ g ae
percage  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

@7 35 35 28 11 18

29 45 45 36 14 23

211 55 55 44 17 28

Avec pré-
percage
@7

ay
[mm]

35 35 21 11 18

@9 45 45 27 14 23

211 55 55 33 17 28

Observations:

- Les valeurs Vg sont des valeurs
admissibles selon DIN 1052:1988

Les valeurs Ryx sont des valeurs
caractéristiques selon DIN 1052: 2004
Rv,k sont calculées avec py = 380 Kg/m?
RK * kmod

Ym

« Les distances minimales respectent le
document d’homologation Z-9.1-731.

Ra =




CONNEXION POUTRE PRINCIPALE - SECONDAIRE

JONCTION INCLINEE SUR LE PLAN VERTICAL: a=15° Section:
. — ection:
Bt min il v)
d L S, Hitmin ~ Butmin ~ Barmin My My DIN 1052:1988 DIN 1052:2004
S R i s - | e [HeTE KN] [KN]
Sanspré-percage Avecpré-percage a=15°
1
110 100 2 2,22 512
150 130 3 3,33 7,68 /
140 48 | 135] 70 [ 130 | 70 60 75 | 62 1 1,90 4,39 HitTmin i
110 100 2 3,80 8,78
150 130 3 5,70 13,17 of
180 68 | 167 | 85 | 158 | 70 60 93 | 76 | 1 2,69 6,22
110 100 2 539 12,44
150 130 3 8,08 18,66 Bririn
220 | 88 | 199 | 100 | 185 | 70 60 111 | 91 1 3,48 8,05 -
7 110 100 2 6,97 16,10
150 130 3 10,45 24,15
260 | 108 | 231 | 115 | 212 | 70 60 129 | 106 | 1 4,28 9,88 Plan -1 couple:
110 100 2 8,55 19,76
150 130 3 12,83 29,64 bnr
300 | 128 | 263 | 130 | 239 | 70 60 147 | 120 1 5,07 11,71
110 100 2 10,14 23,42 as
150 130 3 15,21 35,13 [32c, x|
340 | 148 | 295 | 145 | 267 | 70 60 165 | 135 | 1 5,86 13,54
110 100 2 11,72 27,08 $
150 130 3 17,58 40,62
160 | 58 [ 151 ] 80 | 144 | 90 70 84 | 69 1 2,95 6,82 [
140 130 2 5,91 13,64
190 170 3 8,86 20,47 Bur -
200 | 78 | 183 | 95 | 171 90 70 102 | 84 | 1 3,97 9,17
140 130 2 7,94 18,35
190 170 3 11,91 27,52
240 | 98 | 215 | 105 | 198 | 90 70 120 | 98 1 4,99 11,53
138 Bg ; ,3:3‘; §f,;§§ Plan - 2 ou plusieurs couples:
280 | 118 | 247 | 120 | 226 | 90 70 138 | 113 | 1 6,01 13,88 bar
140 130 2 12,02 27,76 -~
190 170 3 18,02 41,64 1
320 | 138 | 279 | 135 | 253 | 90 70 | 156 | 127 1 7,03 16,23 a2 Aedede ay,c
9 140 130 2 14,05 32,46 |
190 170 3 21,08 48,70
360 | 158 | 311 | 150 | 280 | 90 70 | 174 | 142 | 1 8,04 18,58 $
140 130 2 16,09 37,17
190 170 3 24,13 55,75 [
400 | 178 | 343 | 165 | 308 | 90 70 | 192 | 157 1 9,06 20,94 Bur ==
140 130 2 18,12 41,87 J Jau,
190 170 3 27,19 62,81
450 | 203 | 383 | 180 | 342 | 90 70 | 214|175 | 1 10,34 23,88
140 130 2 20,67 47,76
190 170 3 31,01 71,63
500 | 228 | 424 | 200 | 376 | 90 70 | 237 | 193 1 11,61 26,82
140 130 2 23,22 53,64 . - e,
o = : 3482 80,46 Distances minimales conseillées:
200 78 [ 183 ] 95 [ 171 110 90 |102] 84 |1 4,85 11,21 Sanspré-  ay;  an @ an  ae
170 150 2 9,71 22,43 percage  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
230 210 3 14,56 33,64 06z 07
250 | 103 | 223 | 110 | 205 110 90 125 | 102 1 6,41 14,81 @ez 79
170 150 2 12,82 29,62 oEIG
230 210 3 19,23 44,42
300 | 128 | 263 | 130 | 239 110 ) 147 | 120 | 1 7,96 18,40
170 150 2 15,93 36,80 Avecpré- ay
230 210 3 23,89 55,21 percage  [mm]
350 | 153 | 303 | 145 | 274 110 90 170 | 138 1 9,52 22,00 WGz 7
170 150 2 19,04 43,99 @az 39
230 210 3 28,56 65,99 WS 311
400 | 178 | 343 | 165 | 308 110 90 192 | 157 | 1 11,08 25,59
1 170 150 2 22,15 51,18 A
230 | 210 3 3323 76,77 Observations:
450 | 203 | 383 | 180 | 342 110 90 | 214 | 175 1 12,63 29,18 . Les valeurs Vi sont des valeurs
170 150 2 25,26 58,37 admissibles selon DIN 1052:1988
500 | 228 | 424 | 200 | 376 ﬁg 29100 237 | 193 | 1 : 14 1937’90 327887'55 » Les valeurs Ry sont des valeurs
¢ i caractéristiques selon DIN 1052: 2004
gg ;?8 : iggg ggéz Ry sont calculées avec p, = 380 Kg/m?
550 | 253 | 464 | 215 | 410 110 90 | 259 | 212 1 15,74 36,37 Re * Kmod
170 150 2 31,49 72,75 Ra= v
230 210 3 47,23 109,12 "
600 | 278 | 504 | 235 | 444 110 90 | 282|230 | 1 17,30 39,97 + Les distances minimales respectent le
170 150 2 34,60 79,93 document d’homologation Z-9.1-731.
230 | 210 3 51,90 119,90




Principes généraux

« Les valeurs admissibles selon les normatives DIN 1052:1988.

- Les valeurs caractéristiques selon les normatives
DIN 1052:2004, EN 1995:2004.

- Pour les valeurs de résistance mécanique et pour la
géométrie des vis, on a fait référence au document
d’homologation Z-9.1-731.

- En phase calculatoire, on considére une masse volumique
des éléments en bois égale px = 380 kg/m>.

Les valeurs fournies doivent étre vérifiées par le
projeteur responsable.

Nous ne sommes pas responsables d’éventuelles erreurs
d’impression ou de frappe.

Notes

[1] La résistance caractéristique a l'extraction du filet selon
EN 1995:2004 fournit des valeurs supérieures a celles réelles,
également confirmées par des essais expérimentaux.
En phase calculatoire, il est conseillé de se référer aux valeurs
selon DIN 1052:2004.

[2] Obtention de la force de traction a la rupture de l'acier.

(3] Les valeurs admissibles de résistance au cisaillement ne
dépendent pas de l'angle entre la force et les fibres.

[4] Les résistances caractéristiques au cisaillement sont évaluées
considérant un angle a entre la force et les fibres égal a 0°.

[5] Les résistances caractéristiques au cisaillement sont évaluées
considérant un angle a entre la force et les fibres égal a 90°.

[6] Les distances minimales sont valables pour les vis
sollicitées axialement et sont calculées selon le document
d’homologation Z-9.1-731.

Pour les valeurs caractéristiques selon la norme EN 1995:2004
notre département technique “rothoengineer” est a la
disposition.
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