Z\Y|INDERKOPFSCHRAUBE

SENKKOPFSCHRAUBE

VOLLGEWINDE é.....':i'.';é.ﬁ:.'—:./
@7-11Tmm 5

Extra tiefer TX Antrieb mit
Ansatzfase fiir leichtes Ansetzen.

g Leichtes Versenken durch Zylinderkopf.

Optimierter Schraubendurchmesser I} Vollgewindeschraube fiir Holz-Holz
fur schmale Anbauteile. 19 oder Stahl-Holz Verbindungen.

Beschichtung aus trivalentem
Chrom Cr3t, ein ungiftiger Stoff als
Ersatz fiir exavalentes Chrom Cr®.

Spezielle Gleit Mot Beschichtung 14
zur Verringerung des T 4
Einschraubwiederstandes. . |

Formschliissiger Anschluss von T
Stahlteilen mit VGS-Schrauben maoglich. gy’ e Tiefes Gewinde fiir hohe Kraftlibertragung.

§
ﬁ a : roonosno Gewinde bis zur Spitze
Schneller Gewindegang | eooco0o00c: o ¥ fur gutes Anbeif3en.

Zuriickgesetzte Kerbbohrspitze 4 Verschraubung mit Vorbohren
fiir exaktes Ansetzen. o moglich.

Anbauteile mit 60/80 mm Breite mdglich
durch Verschraubung mit Vorbohren.

m" UNIVERSITA DEGLI STUDI
DI TRENTO

rothoffxing www.immerag.ch




VGS & VGZ 0 7-11 mm - PRODUKT INFO

T
Nenndurchmesser | d;[mm] 7 9 9 11 5 iD_TT‘? === é -‘J:';
Kopfdurchmesser | dx[mm] 9.50 10.50 16.00 19.30 s t VGZ T
Kerndurchmesser | d,[mm] 4.60 5.90 5.90 6.60 dk —Ls—+ . ,
Schaftdurchmesser | ds[mm)] 5.00 6.50 6.50 7.70
Gewindeldnge L-Ls[mm] L-25 L-25 L-25 L-35 L]
Kopfstarke t1[mm] 5.50 5.50 6.50 8.20 CT3 \ 0 = \ 5 5
Lange L [mm] | von 100 bis 340 | von 160 bis 500 | von 160 bis 360 | von 250 bis 600 : T A RRASARRRR RS %
Torx X 30 40 40 50 S VGS
FlieBmoment My, [Nm] 14.20 27.20 27.20 45,90 s L +
Vorbohurung dy[mm] 4.00 5.00 5.00 6.00*
*Schrauben > 911 x 400 mm miissen vorgebohrt werden.
NUTZGEWINDEAUFTEILUNG
Sgges.=L-25 mm ist der Sg = (L- 25 mm - 20 mm)/2 ist der Bei den Zug-, Abscher- und Schubverbindungen
Hinweis auf die ganze Lange Hinweis auf die halbe Gewindeldnge muss die Vollgewindeschraube beidseitig 50-50
des Gewindes mit einer Toleranz (Tol.) von 20 mm. verschraubt sein.

Ls=25mm

Tol.=20 mm

Sg =(L-Ls-Tol.)/2

( g ] Gewindeauszug (Sq ges) { T Gewindeauszug (Sg)
T
l =
L Sg ges. A TN L 'T_; # J’ TN
‘ J % ‘ ‘ -‘19 A
a1 a1 l
L Gewinde Anbauteil DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004 d Gewinde Anbauteil DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004
[mm] [mm]  Sgges[mm] A[mm] zul N,ax [KN] Rax,d (1 [KN] Rax,k @ [KN] [mm]  [mm] Sg[mm] A[mm] zul N,ax [KN] Rax,d (1 [KN] Rax,k @) [KN]
100 75 120 2,62 3,44 10,00 100 28 60 0,98 1,34 4,54
140 115 160 4,02 4,98 14,07 140 48 80 1,68 2,29 6,99
180 155 200 5,42 6,41 15,40 ® 180 68 100 2,38 3,15 9,24
7oA 220 195 240 6,82 7,76 15,40 ® A 220 88 120 3,08 3,96 11,36
260 235 280 7,75® 9,05 15,40 @ 260 108 140 3,78 4,72 13,38
300 275 320 7,759 10,30 15,40 ® 300 128 160 4,48 5,45 15,33
340 315 360 7,759 11,52 15,40 ® 340 148 180 5,18 6,16 15,40 @
160 135 180 6,07 6,89 19,56 160 58 90 2,61 3,24 9,95
200 175 220 7,87 8,59 24,07 200 78 110 3,51 4,25 12,61
240 215 260 9,67 10,21 25,40© 240 98 130 4,41 5,22 15,14
280 255 300 11,47 11,76 25,40 280 118 150 5,31 6,13 17,56
N 320 295 340 12,740 13,27 25,400 U 320 138 170 6,21 7,02 19,91
360 335 380 12,74 @ 14,74 25,40 @ 360 158 190 7,11 7,88 22,18
400 375 420 12,740 16,17 25,40© 400 178 210 8,01 8,71 24,40
450 425 470 12,74 ® 17,91 25,40 450 203 235 9,14 9,73 25,40©
500 475 520 12,74 % 19,61 25,40 500 228 260 10,26 10,72 25,40
100 75 120 4,13 4,70 14,35 100 28 60 1,54 1,63 6,52
150 125 170 6,88 7,47 21,59 150 53 85 2,92 3,36 10,87
200 175 220 9,63 9,99 28,26 200 78 110 4,29 4,88 14,81
250 225 270 12,37 12,36 34,56 250 103 135 5,66 6,29 18,50
300 275 320 15,12 14,62 38,00 @ 300 128 160 7,04 7,62 22,01
AW 350 325 370 15,97 @ 16,79 38,00 @ kN 350 153 185 8,41 8,90 25,38
400 375 420 15,97 @ 18,90 38,00 @ 400 178 210 9,79 10,13 28,65
450 425 470 15,97 @ 20,95 38,00 @ 450 203 235 11,16 11,33 31,83
500 475 520 15,97 @ 22,95 38,00 @ 500 228 260 12,54 12,49 31,83
550 525 570 15,97 @ 24,91 38,00 @ 550 253 285 13,91 13,63 31,83
600 575 620 15,97 @ 26,83 38,00 @ 600 278 310 15,29 14,75 31,83
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ABSCHERVERBINDUNG UND SCHUBVERBINDUNG

L sdewet Schubvebindung
{ : I { 1 I
St A v \' S A
L _.%9 } - -« L . ‘%9 J’ ‘équ} L
2 e & a5°
| | =
Sg A Vv \ Sg A o
¥ ! | - - 54 L | < &
d1 d1
a=0 a=90°
dq L Gewinde Anbauteil  DIN7052:1988 SIA265:2003 EN1995:2004 SIA265:2003 EN 1995:2004 dq Gewinde Anbauteil  DIN7052:1988 SIA265:2003  EN 1995:2004
[mm]  [mm] Sg[mm] A[mm] VAN RAGVO[KN] RkO[KN] RAO DN  REDKN] [mm]  [mm] Sg[mm] A[mm] ulVIKN]  Rax,d W[KN]  RK[KN]
100 28 55 0,83 0,00 3,51 0,00 3,51 100 28 45 0,69 0,76 2,57
140 48 75 0,83 1,48 4,12 1,24 412 140 48 60 1,19 1,30 3,96
180 68 95 0,83 1,68 4,68 1,40 4,68 180 68 75 1,68 1,78 5,23
7B 220 88 115 0,83 1,68 4,74 1,40 4,74 A 220 88 90 2,18 2,24 6,43
260 108 135 0,83 1,68 4,74 1,40 4,74 260 108 105 2,67 2,67 7,57
300 128 155 0,83 1,68 4,74 1,40 4,74 300 128 115 3,17 3,09 8,67
340 148 175 0,83 1,68 4,74 1,40 4,74 340 148 130 3,66 3,49 9,74
160 58 85 1,38 2,27 6,18 1,89 5,55 160 58 70 1,85 1,83 5,63
200 78 105 1,38 2,57 6,84 2,14 6,13 200 78 80 248 241 7,13
240 98 125 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 240 98 95 3,12 2,95 8,56
280 118 145 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 280 118 110 3,75 347 9,94
UM 320 138 165 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 U 320 138 125 4,39 3,97 11,26
360 158 185 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 360 158 140 5,03 4,46 12,55
400 178 205 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 400 178 150 5,66 4,93 13,80
450 203 230 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 450 203 170 6,46 5,50 15,33
500 228 255 1,38 2,57 7,38 2,14 6,13 500 228 190 7,25 6,06 16,83
100 28 55 2,06 0,00 5,93 0,00 4,63 100 28 45 1,09 0,92 3,69
150 53 80 2,06 0,00 7,76 0,00 6,90 150 53 65 2,06 1,90 6,15
200 78 105 2,06 3,20 8,75 2,66 7,88 200 78 80 3,03 2,76 8,38
250 103 130 2,06 3,61 9,67 3,01 8,36 250 103 100 4,01 3,56 10,46
300 128 155 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 300 128 115 4,98 4,31 12,45
1N 350 153 180 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 W 350 153 135 5,95 5,03 14,36
400 178 205 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 400 178 150 6,92 5,73 16,21
450 203 230 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 450 203 170 7,89 6,41 18,00
500 228 255 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 500 228 190 8,87 7,07 19,76
550 253 280 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 550 253 205 9,84 7,71 2147
600 278 305 2,06 3,61 10,09 3,01 8,36 600 278 225 10,81 8,34 23,15
MINDESTABSTANDE ®
Ohne Vorbohrung Mit Vorbohrung
a [mm] 5d, 35 45 55 5d, 35 45 55
ay [mm] 5d, 35 45 55 5d, 35 45 55
aic [mm]  ERIR 70 90 110 10d, 70 90 110
e [mm] 4d; 28 36 44 3d, 21 27 33
Rechtwinklig zur Faser eingedrehte Schrauben o~ Unter einem Winkel zur Faser eingedrehte Schrauben
E e sg. [ Tax s .5 )&
=i § T S N
Faserrichtung Va o _—IE? ax| £ UZ \'y\ g
deshoes T =l g 2] N e
x‘ei::aei:‘ldungs— Draufsicht Ansicht ;ei:::el:\dungs- Draufsw/ Ansicht Draufsicht Ansicht
S = Schwerpunkt des im Holz eing: Schraub il




VERBINDUNG HAUPT- UND NEBENTRAGER

RECHTWINKLINGE VERBINDUNG

dq

[mm]

n

L s H ) Bur i h ) BNT min Vzul Rv,d
9 Lty | Louodl | UL [mm] DIN1052:1988  SIA265:2003 m m
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] —_—
OhneVorbohren Mit Vorbohren [KN]
100 28 95 60 95 70 60 45 1 1,39 1,75 [
110 100 2 2,77 3,26 .
150 130 3 4,16 4,69
140 48 120 70 120 70 60 59 1 2,38 2,98 HtTmin
110 100 2 4,75 5,56 _-1900
150 130 3 7,13 8,02
180 68 150 85 150 70 60 74 1 3,37 4,10
110 100 2 6,73 7,65
150 | 130 3 10,10 11,01 Bhtmin
220 88 180 100 180 70 60 88 1 4,36 5,14
110 100 2 871 9,59
150 130 3 13,07 13,82
260 108 205 115 205 70 60 102 1 5,35 6,13 .
110 100 2 10,69 11,45 Draufsicht 1 Paar:
150 130 3 16,04 16,49 brr
300 128 235 130 235 70 60 116 1 6,34 7,09
110 100 2 12,67 13,23
150 130 3 19,01 19,05 e ane
340 148 265 145 265 70 60 130 1 7,33 8,01
110 100 2 14,65 14,95
150 130 3 21,98 21,53 $
160 58 135 80 135 90 70 67 1 3,69 4,21
140 130 2 7,38 7,85 I
190 170 3 11,07 11,30 Bur —
200 78 165 95 165 90 70 81 1 4,96 5,53
140 130 2 9,93 10,32 J
190 170 3 14,89 14,86
240 98 190 105 190 90 70 95 1 6,24 6,78
140 130 2 12,47 12,65
190 170 3 18,71 18,22 H .
280 118 220 120 220 90 70 109 1 7,51 7,97 Draufsicht ab 2 Paare:
140 130 2 15,02 14,88 bnt
190 170 3 22,53 21,43 e
320 138 250 135 250 20 70 123 1 878 9,12
140 130 2 17,56 17,02 azc dedede ayc
190 170 3 26,35 24,52
360 158 275 150 275 90 70 137 1 10,06 10,24 $
140 130 2 20,11 19,10
190 170 3 30,17 27,52 [
400 178 305 165 305 20 70 151 1 11,33 11,32
140 130 2 22,66 21,13 Bur ==
190 . 170 3 33,98 30,43 J Jau,
450 203 340 180 340 90 70 169 1 12,92 12,64
140 130 2 25,84 23,59
190 170 3 38,76 33,98
500 228 375 200 375 90 70 187 1 14,51 13,93
140 130 2 29,02 26,00 . = .
190 | 170 3 4353 3744 Mindestabstande:
200 | 78 | 165 | 95 | 165 @ 110 90 81 | 1 6,07 6,34 Ohne a,  an  ac  aw  ae
170 150 2 12,13 11,83 Vorbohren [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
230 | 210 3 18,20 17,05 @7 35 35 28 11 18
250 103 200 110 200 110 90 98 1 8,01 817 @9
170 150 2 16,02 15,25
230 210 3 24,03 21,97
300 128 235 130 235 110 920 116 1 9,96 9,91
170 150 2 19,91 18,49 Mit i
230 210 3 29,87 26,63 Vorbohren [mm]
350 153 270 145 270 110 90 134 1 11,90 11,57 35 35 21 11 18
170 150 2 23,80 21,58 45 45 27 14 23
230 | 210 3 35,70 31,09 55 55 | 33 17 | 28
400 178 305 165 305 110 90 151 1 13,85 13,17
170 150 2 27,69 24,57 .
230 210 3 41,54 35,39 Bemerkungen:
450 | 203 340 180 | 340 110 90 169 1 15,79 14,72 - Die Werte Vg sind zuldssige Werte
170 150 2 31,58 2747 nach DIN 1052:1988
230 210 3 47,37 39,57
500 228 375 200 375 110 90 187 1 17,73 16,24 . D .
170 150 2 35,47 30,30 Die Werte Rya sind Bemessungswerte
230 210 3 53,20 43,64 Ry,q ist mit pk = 380 Kg/m3 berechnet
550 253 410 215 410 110 20 204 1 19,68 17,72
170 150 2 39,36 33,06 + Mindestabstdnde sind nach der
230 210 3 59,04 47,62 Zulassung Z-9.1-731 berechnet.
600 278 445 235 445 110 90 222 1 21,62 19,17
170 150 2 43,25 35,77
230 210 3 64,87 51,52

Schnitt:




VERBINDUNG HAUPT- UND NEBENTRAGER

SCHRAGANSCHLUSS IN VERTIKALER EBENE: a = 15° Schnitt:
bNT min Vau R d
dq L Sq HHTmin  BHTmin  hNTmin [t N° coppie DIN 1052:1988 SIA 265:2003
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] i [KN] [KN]
Senzapreforo  Con preforo a=15°
100 | 28 103 60 103 70 60 58 47 1 1,11 1,53
110 100 2 2,22 2,86
150 130 3 3,33 4,12 /
140 | 48 | 135 | 70 | 130 | 70 60 | 75 | 62 1 1,90 262 Hitmin .
110 100 2 3,80 4,89
150 130 3 5,70 7,04 of
180 | 68 167 85 158 70 60 93 76 1 2,69 3,60
110 100 2 5,39 6,72
150 130 3 8,08 9,67 BhTmin
220 88 199 | 100 | 185 70 60 111 91 1 3,48 4,51
7 110 100 2 6,97 8,43
150 130 3 10,45 12,14
260 108 | 231 115 212 | 70 60 | 129 | 106 | 1 4,28 5,39 Draufsicht 1 Paar:
110 100 2 8,55 10,05
150 130 3 12,83 14,48 bnr
300 | 128 | 263 | 130 | 239 70 60 147 | 120 1 5,07 6,22
110 100 2 10,14 11,61 aso
150 130 3 15,21 16,73 |82 @2c|
340 | 148 | 295 | 145 | 267 70 60 165 | 135 | 1 5,86 7,03
110 | 100 2 11,72 13,13 $
150 130 3 17,58 18,91
160 | 58 151 80 144 90 70 84 69 1 2,95 3,69 [
140 130 2 5,91 6,89
190 170 3 8,86 9,93 Bur -
200 | 78 183 | 95 171 20 70 102 | 84 1 3,97 4,86 J
140 130 2 7,94 9,06
190 170 3 11,91 13,05
240 | 98 215 | 105 | 198 20 70 120 98 1 4,99 5,95
14918 138 5 ,z:g‘; ;;:(7,(7) Draufsicht ab 2 Paare:
280 | 118 | 247 | 120 | 226 90 70 138 | 113 1 6,01 7,00 bt
140 130 2 12,02 13,06 ‘T*
190 170 3 18,02 18,82 —
320 | 138 | 279 | 135 | 253 20 70 156 | 127 1 7,03 8,01 a2,c Bedede 2z
9 140 130 2 14,05 14,95 |
190 170 3 21,08 21,53 $
360 | 158 | 311 | 150 | 280 90 70 174 | 142 1 8,04 8,99
140 130 2 16,09 16,77
190 170 3 24,13 24,16
400 | 178 | 343 | 165 | 308 20 70 192 | 157 1 9,06 9,94 Bt e
140 130 2 18,12 18,55 J \am,
190 170 3 27,19 26,72
450 | 203 | 383 | 180 | 342 920 70 214 | 175 1 10,34 11,10
140 130 2 20,67 20,72
190 170 3 31,01 29,84
500 | 228 | 424 | 200 | 376 90 70 237 | 193 1 11,61 12,23
140 130 2 23,22 22,83 R = .
196 i : 3482 3788 Mindestabstande:
200 | 78 [ 183 95 | 171 | 110 90 | 102 | 84 | 1 4,85 557 Ohne ay  anw  ac  aw  ae
170 150 2 9,71 10,39 Vorbohren [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
230 210 3 14,56 14,97 @7
250 | 103 | 223 | 110 | 205 110 90 125 | 102 1 6,41 7,18 @9
170 150 2 12,82 13,39
230 210 3 19,23 19,29
300 | 128 | 263 | 130 | 239 110 20 147 | 120 | 1 7,96 870
170 150 2 15,93 16,23 Mit ayy
230 210 3 23,89 23,38 Vorbohren  [mm]
350 | 153 | 303 | 145 | 274 110 920 170 | 138 1 9,52 10,16
170 150 2 19,04 18,95
230 210 3 28,56 27,30
400 | 178 | 343 | 165 | 308 110 90 192 | 157 1 11,08 11,56
1 170 150 2 22,15 21,58 .
230 210 3 33,23 31,08 Bemerkungen:
450 203 | 383 | 180 | 342 | 110 90 | 214 | 175 1 12,63 12,93 . Die Werte Vy sind zuliissige Werte
170 150 2 25,26 24,12 nach DIN 1052:1988
230 210 3 37,90 34,75
500 | 228 | 424 | 200 | 376 110 90 237 | 193 1 14,19 14,26 . D :
170 150 2 28,37 26,61 Die Werte Rya sind Bemessungswerte
230 210 3 42,56 38,32 Ry,q ist mit pk = 380 Kg/m3 berechnet
550 | 253 | 464 | 215 | 410 110 90 259 | 212 1 15,74 15,56
170 150 2 31,49 29,03 « Mindestabstdande sind nach der
230 210 3 47,23 41,82 Zulassung Z-9.1-731 berechnet.
600 | 278 | 504 | 235 | 444 110 20 282 | 230 | 1 17,30 16,83
170 150 2 34,60 31,41
230 210 3 51,90 4524
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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

« Zuldssige Werte nach DIN 1052:1988.

+ Charakteristische Werte nach EN 1995:2004.

» Bemessungswerte nach SIA 265:2003.

« Mechanische Eigenschaften und Geometrien der Schrauben
wurden aus der Zulassung Z-9.1-731 entnommen.

- Die angegebene Werte beziehen sich auf Holz mit einer
Rohdichte px = 380 kg/m3.

Vor der Ausfithrung sind samtliche Werte vom
verantwortlicher Planer zu liberpriifen.

Satz- und Druckfehler vorbehalten.

NOTE

(1) Die Auszugswerte sind giiltig fiir max. 4 zusammen beanspruchte
Schrauben. Fiir andere Schraubenanzahl, sind die Auszugswerte mit
folgenden Korrektionsbeiwerten zu multiplizieren:

Anzahl von angeordneten Schrauben 1 4 8 12 16

Korrektionsbeiwert | 1,15 | 1,00 | 093 | 0,90 | 0,87

(2) per Auszugwiderstand des Gewindes nach EN 1995:2004 kann deutlich
héhere Werte erreichen, als die tatsachlichen in Testen erziehlten. Wir
empfehlen daher die Werte nach SIA 265:2003 zu verwenden.

(3) Maximale Zugtragfahigkeit der Schraube Uberschritten.

(4) Die zulassigen Scherwerte hingen nicht vom Winkel zwischen
Faser- und Kraftrichtung ab.

(5) Die Scherwerte sind glltig fur max. 5 in Kraftrichtung hintereinander
angeordneten Schrauben. Fiir andere Anzahl von hintereinander
angeordneten Schrauben, sind die Scherwerte mit folgenden
Korrektionsbeiwerten zu multiplizieren:

Anzahl von angeordneten Schrauben Korrektionsheiwert
Tu.2 1,16
3 bis 5 1
6 bis 10 0,90

(6) Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen
Faser- und Kraftrichtung gleich 0° berechnet.

(7) Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen
Faser- und Kraftrichtung gleich 90° berechnet.

(8) Mindestabstinde gelten flr in Schaftrichtung beanspruchten Schrauben
und sind nach der Zulassung Z-9.1-731 berechnet.
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