KEGELKOPFSCHRAUBE
@4-6mm

extra tiefer TX Antrieb mit

Kopfstanzung Ansatzfase fur leichtes Ansetzen

Martensitischer Edelstahl
zur Befestigung von Hartholzern

Sauberen Kopfabschluss
durch Kegelunterkopf

Nichtrostende Schraube fiir

Terrassen und Fassaden in AISI410 6 verlangerte Frasrippen am Kegelkopf

Mittlaufige verlangerte Schaftfrasrippen .A-- Gewinde / Schaft Verhaltnis max 60 / 40
fur leichte Verarbeitung '3 flr hohe Gewindeauszugswerte
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Justieren der Einschraubtiefe ¢ Randbereich und weicher Unterkonstruktion
v
L 4
f
Zuriickgesetzte Kerbbohrspitze = I Gewinde bis zur Spitze
fur exaktes Ansetzen - flr gutes Anbeil3en
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KKF @ 4 -6 mm - TECHNISCHE DATEN

Gewindeauszug Kopfdurchzug Scherwert
T
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Gewinde  Anbauteil  DIN7052:1988 DIN1052:2004 EN1995:2004 DIN1052:1988 DIN1052:2004 EN1995:2004 DIN1052:1988 DIN1052:2004 EN1995:2004 DIN1052:2004 EN1995:2004
b [mm] Afmm]  zulNax[KN]  Raxk[KN]  Raxk(D[KN] zulNkopf[KN] Raxk[KN]  Raxk[KN]  zulV@[KN] Rk®IKN]  RKGIKN]  RK@[KN] Rk KNI
30 15 15 0,30 0,69 1,38 0,26 0,64 0,64 0,24 0,90 0,64 0,90 0,64
35 20 15 0,40 0,92 1,86 0,26 0,64 0,64 0,24 0,96 0,73 0,96 0,73
4 40 20 20 0,40 0,92 1,86 0,26 0,64 0,64 0,27 1,05 0,80 1,05 0,80
45 25 20 0,50 1,16 2,31 0,26 0,64 0,64 0,27 1,05 0,86 1,05 0,86
50 25 25 0,50 1,16 2,31 0,26 0,64 0,64 0,27 1,05 0,96 1,05 0,96
40 20 20 0,45 1,04 1,99 0,41 0,81 0,81 0,34 1,30 0,95 1,30 0,95
45 25 20 0,56 1,30 2,49 0,41 0,81 0,81 0,34 1,30 1,05 1,30 1,05
4,5 50 25 25 0,56 1,30 2,49 0,41 0,81 0,81 0,34 1,30 1,13 1,30 1,13
60 35 25 0,79 1,82 3,42 0,41 0,81 0,81 0,34 1,30 117 1,30 117
70 35 35 0,79 1,82 3,42 0,41 0,81 0,81 0,34 1,30 1,24 1,30 1,24
40 24 16 0,60 1,39 2,55 0,50 1,00 1,00 0,32 1,37 1,10 1,37 1,10
45 24 20 0,60 1,39 2,55 0,50 1,00 1,00 0,40 1,51 1,19 1,51 1,19
50 30 20 0,75 1,73 3,17 0,50 1,00 1,00 0,40 1,51 1,23 1,51 1,23
5 60 30 30 0,75 1,73 3,17 0,50 1,00 1,00 043 1,57 1,49 1,57 1,49
70 35 35 0,88 2,02 3,67 0,50 1,00 1,00 0,43 1,57 1,50 1,57 1,50
80 50 30 1,25 2,89 5,08 0,50 1,00 1,00 043 1,57 1,49 1,57 1,49
20 50 40 1,25 2,89 5,08 0,50 1,00 1,00 043 1,57 1,50 1,57 1,50
100 50 50 1,25 2,89 5,08 0,50 1,00 1,00 0,43 1,57 1,50 1,57 1,50
70 40 30 1,20 2,77 4,69 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,02 2,19 2,02
80 40 40 1,20 2,77 4,69 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15
20 50 40 1,50 3,47 5,77 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15
(5} 100 50 50 1,50 347 5,77 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15
120 75 45 2,25 5,20 8,27 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15
140 75 65 2,25 5,20 8,27 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15
160 75 85 2,25 5,20 8,27 0,72 1,44 1,44 0,61 2,19 2,15 2,19 2,15

MINDESTABSTANDE

Winkel zwischen Faser- und Kraftrichtung «. = 0° Winkel zwischen Faser- und Kraftrichtung o = 90°
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an [mm] 20 22,5 25 30 16 18 20 24
a, [mm] 12 13,5 15 18 16 18 20 24
Q3 [mm] 48 54 60 72 28 31,5 35 42
A3, [mm] 28 31,5 35 42 28 31,5 35 42
Qyas [mm] 12 13,5 15 18 28 31,5 35 42
Qac [mm] 12 13,5 15 18 12 13,5 15 18

NP
az|ay
N4 N e N
dp|ay
6&
gt

1
A4
1

ar | & a | & dst aze
Faserrichtung -90° < . < 90° 90°< 1 <270° 0°<a<180° 180° < 0. < 360°
des Holzes beanspruchtes unbeanspruchtes beanspruchter unbeanspruchter
Verbindungsmittel Hirnsholzend Hirnsholzend Rand Rand
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Allgemeine Bestimmungen

Zulassige Werte nach DIN 1052:1988.

Charakteristische Werte nach DIN 1052:2004 und nach EN 1995:2004.
Mechanische Eigenschaften und Geometrien der Schrauben wurden aus den
Prifberichten entnommen.

Die angegebene Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 380 kg/m?3.
Alle Werte wurden berechnet mit volleingeschraubtem Gewinde.

Die charakteristischen Auszugswerten wurden mit einem Winkel von 90°

zur Faserrichtung berechnet.

Vor der Ausfiihrung sind sémtliche Werte vom verantwortlichen Planer zu tiberpriifen.

Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Note

(1) Der Auszugwiederstand des Gewindes nach EN 1995:2004 kann deutlich héhere Werte
erreichen, als die tatsachlichen in Testen erziehlten. Wir empfehlen daher die
charakteristischen Werte nach DIN 1052:2004 zu verwenden.

() pie zuldssigen Scherwerte hdngen nicht vom Winkel zwischen Faser- und
Kraftrichtung ab.

(3)  Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen Faser- und
Kraftrichtung gleich 0° berechnet.

(4)  Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen Faser- und
Kraftrichtung gleich 90° berechnet.

(5) Mindestabsténde sind nach DIN 1052:2004 und nach EN 1995:2004 berechnet.

Bei Fragen steht Ihnen gerne unsere technische Abteilung ,rothoengineer” zur Verfiigung.

N
rothoblaas.com




uuuuu
U s
e i .
M Chbn Alsla10
L i
s (0

6x120 °

SYSTEM

ZUBEHOR

-
rothoblaas.com
Rotho Blaas GmbH « Etschweg 2/1 « 1-39040 Kurtatsch (BZ) - Tel. +39 0471 81 84 00 - Fax +39 0471 81 84 84 - info@rothoblaas.com



