HOLZBAUSCHRAUBE
@3,5-12mm

extra tiefer TX Antrieb mit
Ansatzfase fur leichtes Ansetzen

Spezielle Gleit Mot Beschichtung
zur Verringerung des
Einschraubwiederstandes

Mittlaufige verlangerte Schaftfrasrippen
fur leichte Verarbeitung

Tiefes Gewinde fiir festen Halt im
Randbereich und weicher Unterkonstruktion

Zuriickgesetzte Kerbbohrspitze
fur exaktes Ansetzen

Einsatz mit Rosetten moglich
um die Kopfdurchzugswerte
zu erhohen

rothof{xing

Kopfstanzung
mit Lingenangabe

RN UnterkopffraBrippen
fur sauberen Kopfabschluss

i Schneller Gewindegang

Beschichtung aus trivalentem
Chrom Cr3+, ein ungiftiger Stoff als
Ersatz fiir exavalentes Chrom Cr®

Gewinde bis zur Spitze
fur gutes Anbeil3en

KEIN Bohren KEIN Senken KEIN Sprengen

=z m Deytsches Institut UNIVERSITA DEGLI STUDI
fiir Bautechnik m,ljll DITRENTO
Berlin
Certificato di prova n® 10742/177

www.immerag.ch




HBS @ 3,5-8 mm - TECHNISCHE DATEN

Gewindeauszug Kopfdurchzug Scherwert
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Liinge Gewinde Anbauteil  DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004  DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004  DIN10521988  SIA265:2003  EN1995:2004  SIA265:003  EN1995:2004
L{mm] b[mm] Afmm] wiNax[KN]  RaxdD[KN]  Raxk@KN]  zulNip[KN]  RaxdKN]  Raxk® KN zv@N)  RAOOKN  RkOKN  RAODKN  RKOKN]
20 10 10 0,18 0,30 0,81 0,20 0,28 0,57 0,18 0,00 0,45 0,00 0,45
25 14 1 0,25 0,44 1,19 0,20 0,28 0,57 0,15 0,00 0,53 0,00 0,53
30 18 12 0,32 0,57 1,54 0,20 0,28 0,57 0,17 0,00 0,62 0,00 0,62
3,5 35 18 17 0,32 0,57 1,54 0,20 0,28 0,57 0,21 0,00 0,68 0,00 0,68
40 18 22 0,32 0,57 1,54 0,20 0,28 0,57 0,21 0,00 0,74 0,00 0,74
45 24 21 042 0,76 2,03 0,20 0,28 0,57 0,21 0,00 0,80 0,00 0,80
50 24 26 0,42 0,76 2,03 0,20 0,28 0,57 0,21 0,46 0,81 0,38 0,81
30 16 14 032 0,55 1,47 0,26 037 0,74 022 0,00 0,70 0,00 0,70
35 16 19 0,32 0,55 1,47 0,26 0,37 0,74 0,27 0,00 0,79 0,00 0,79
40 24 16 0,48 0,83 2,22 0,26 037 0,74 0,26 0,00 0,85 0,00 0,85
4 45 24 21 0,48 0,83 2,22 0,26 0,37 0,74 0,27 0,00 0,95 0,00 0,95
50 24 26 0,48 0,83 2,22 0,26 0,37 0,74 0,27 0,57 1,02 0,48 1,02
60 30 30 0,60 1,02 2,74 0,26 0,37 0,74 0,27 0,57 1,04 0,48 1,04
70 35 35 0,70 1,17 3,15 0,26 037 0,74 027 0,65 1,04 0,54 1,04
80 40 40 0,80 1,32 3,55 0,26 0,37 0,74 0,27 0,65 1,04 0,54 1,04
40 24 16 0,54 0,89 2,39 0,41 047 0,94 0,29 0,00 1,02 0,00 1,02
45 24 21 0,54 0,89 2,39 0,41 0,47 0,94 0,34 0,00 1,10 0,00 1,10
45 50 24 26 0,54 0,89 2,39 0,41 047 0,94 0,34 0,00 1,20 0,00 1,20
” 60 30 30 0,68 1,10 2,96 0,41 0,47 0,94 0,34 0,70 1,29 0,58 1,29
70 35 35 0,79 1,27 342 041 0,47 0,94 0,34 0,70 1,29 0,58 1,29
80 40 40 0,90 1,44 3,86 0,41 0,47 0,94 0,34 0,79 1,29 0,66 1,29
45 24 21 0,60 0,95 2,55 0,50 0,58 1,16 042 0,00 1,31 0,00 1,31
50 24 26 0,60 0,95 2,55 0,50 0,58 1,16 043 0,00 1,43 0,00 1,43
60 30 30 0,75 1,18 3,17 0,50 0,58 1,16 043 0,84 1,60 0,70 1,60
5 70 35 35 0,88 1,37 3,67 0,50 0,58 1,16 043 0,84 1,60 0,70 1,60
80 40 40 1,00 1,54 415 0,50 0,58 1,16 043 0,95 1,60 0,79 1,60
90 45 45 1,13 1,72 4,62 0,50 0,58 1,16 043 0,95 1,60 0,79 1,60
100 50 50 1,25 1,89 5,08 0,50 0,58 1,16 0,43 0,95 1,60 0,79 1,60
120 50 70 1,25 1,89 5,08 0,50 0,58 1,16 0,43 0,95 1,60 0,79 1,60
60 30 30 0,90 1,32 3,55 0,72 0,83 1,66 0,61 0,00 2,01 0,00 2,01
70 40 30 1,20 1,75 4,69 0,72 0,83 1,66 0,61 1,14 2,07 0,95 2,07
80 40 40 1,20 1,75 4,69 0,72 0,83 1,66 0,61 1,14 2,21 0,95 2,21
90 40 50 1,20 1,75 4,69 0,72 0,83 1,66 0,61 1,14 2,21 0,95 2,21
100 50 50 1,50 2,15 5,77 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
110 50 60 1,50 2,15 5,77 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
120 50 65 1,50 2,15 577 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
130 50 80 1,50 2,15 5,77 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
6 140 75 65 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
150 75 75 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
160 75 85 2,25 3,08 827 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
180 75 105 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
200 75 125 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
220 75 145 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
240 75 165 2,25 3,08 827 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
260 75 185 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
280 75 205 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
300 75 225 2,25 3,08 8,27 0,72 0,83 1,66 0,61 1,29 2,21 1,07 2,21
80 52 28 2,08 2,70 7,26 1,05 1,21 243 0,90 1,86 2,96 1,55 2,96
100 52 48 2,08 2,70 7,26 1,05 1,21 2,43 1,09 1,86 3,62 1,55 3,62
120 52 68 2,08 2,70 7,26 1,05 1,21 243 1,09 1,86 3,62 1,55 3,62
140 52 88 2,08 2,70 7,26 1,05 1,21 2,43 1,09 1,86 3,62 1,55 3,62
160 80 80 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
180 80 100 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
200 80 120 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
220 80 140 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
240 80 160 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
8 260 80 180 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
280 80 200 3,20 4,01 10,77 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
300 100 200 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
320 100 220 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
340 100 240 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
360 100 260 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
380 100 280 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 2,43 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
400 100 300 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
440 100 340 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
500 100 400 4,00 4,87 13,10 1,05 1,21 243 1,09 2,10 3,62 1,75 3,62
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HBS @ 10-12 mm - TECHNISCHE DATEN

Gewindeauszug Kopfdurchzug Scherwert
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Liinge Gewinde Anbauteil  DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004  DIN1052:1988  SIA265:2003  EN1995:2004  DIN10521988  SIA265:2003  EN1995:2004  SIA265:2003  EN1995:2004
L[mm] b[mm] A[mm] wiINax[KN]  RaxdM[KN]  Raxk@[KN]  zulN,[KN] ~ RaxdlKN]  Raxk®)N]  ziv@pNy  RdOOmN  RkOmN  RAODKN  RED KN
80 52 28 2,60 3,11 8,36 1,54 1,92 3,95 1,12 0,00 4,15 0,00 3,47
100 52 48 2,60 3,11 8,36 1,54 1,92 3,95 1,70 0,00 5,14 0,00 3,88
120 52 68 2,60 3,11 8,36 1,54 1,92 3,95 1,70 0,00 5,37 0,00 4,45
140 52 88 2,60 3,11 8,36 1,54 1,92 3,95 1,70 0,00 537 0,00 4,62
160 80 80 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
180 80 100 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
200 80 120 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 537 2,56 4,62
220 80 140 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
10 240 80 160 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
260 80 180 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
280 80 200 4,00 4,68 12,58 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
300 100 200 5,00 5,73 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
320 100 220 5,00 5,73 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 537 2,56 4,62
340 100 240 5,00 573 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
360 100 260 5,00 5,73 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
380 100 280 5,00 5,73 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
400 100 300 5,00 5,73 15,38 1,54 1,92 3,95 1,70 3,07 5,37 2,56 4,62
200 80 120 4,80 5,29 14,22 1,72 2,49 4,97 2,45 3,71 6,21 3,09 5,35
220 80 140 4,80 5,29 14,22 1,72 2,49 4,97 2,45 3,71 6,21 3,09 5,35
240 80 160 4,80 5,29 14,22 1,72 2,49 4,97 2,45 3,71 6,21 3,09 5,35
280 80 200 4,80 7,66 14,22 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
320 120 200 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
360 120 240 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
12 400 120 280 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
440 120 320 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
480 120 360 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
520 120 400 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
560 120 440 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35
600 120 480 7,20 7,66 20,60 1,72 2,49 4,97 2,45 4,19 6,21 3,49 5,35

ROSETTE - TECHNISCHE DATEN

Durchzugswert Scherwert
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D6 Z-9.1-731 M6 7,5 20,0 4,0 2,00 2,31 4,62
D 8 Z-9.1-731 M8 8,5 25,0 5,0 3,13 3,61 7,22 Bei Verwenden von Rosetten kdnnen hohere
210 7-9.1-731 M10 11,0 32,0 6,0 512 5,91 11,83 charakteristiche Scherwerte erziehlt werden.®)
D Z-9.1-731 M12 14,0 37,0 7,5 6,85 7,91 15,81




RAND- UND ACHSABSTAND ©

Winkel zwischen Faser- und Kraftrichtung o =0° Winkel zwischen Faser- und Kraftrichtung « = 90°
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an [mm] 17,5 20 22,5 25 30 40 50 60 14 16 18 20 24 32 30 36

an [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 14 16 18 20 24 32 30 36

P [mm] 42 48 54 60 72 96 120 144 24,5 28 31,5 35 42 56 80 84

QA3 [mm] 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84

Qyax [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 24,5 28 31,5 35 42 56 70 84

QAac [mm] 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36 10,5 12 13,5 15 18 24 30 36

) ) —— —_— —
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ar | ar | & ast ase
Faserrichtung -90° < . < 90° 90°< 0. < 270° 0°<a<180° 180° < . < 360°
des Holzes beanspruchtes unbeanspruchtes beanspruchter unbeanspruchter
Verbindungsmittel Hirnsolzend Hirnsolzend Rand Rand

- Zuldssige Werte nach DIN 1052:1988. (1) pie Auszugsvyerte sind giltig fir max. 4zu§amrpen beanspruchte .
. Charakteristische Werte nach EN 1995:2004. Schrauben. Fir ant.:lere Sc.hraubenanzahl,‘sn.w‘l die Auszugswerte mit

Bemessungswerte nach SIA 265:2003 folgenden Korrektionsbeiwerten zu multiplizieren:
« Mechanische Eigenschaften und die Geometrie der Schrauben Anzahl von angeordneten Schrauben | 1 4 8 12 16

wurden aus der Zulassung Z-9.1-731 entnommen. Korrektionsbeiwert | 1,15 | 1,00 | 0,93 | 0,90 0,87
- Die angegebene Werte beziehen sich auf Holz mit einer @) _ _

Rohdichte p, = 380 kg/m>. Der Auszugsmderstand de§ Gewmdes.nach FN 1.995:2904 kann ‘

. L. L. deutlich hohere Werte erreichen, als die tatsachlichen in Testen erzielten.

: Dl'e charakterlitlschen Au-szugswerten wurden mit einem Wir empfehlen daher die Werte nach SIA 265:2003 zu verwenden.

Winkel von 90° zur Faserrichtung berechnet. (3) Die Durchzugswiderstinde mit und ohne Rosette wurden aus der
« Alle Werte wurden berechnet mit volleingeschraubtem Zulassung Z-9.1-731 entnommen.

Gewinde. (4) Die zulissigen Scherwerte hangen nicht vom Winkel zwischen

Faser-und Kraftrichtung ab.

. . BT (5) Die Scherwerte sind glltig fur max. 5 in Kraftrichtung hintereinander
Vor der Ausfiihrung sind samtliche Werte vom angeordnete Schrauben. Fiir andere Anzahl von hintereinander

verantwortlichen Planer zu iiberpriifen. angeordneten Schrauben, sind die Scherwerte mit folgenden
Korrektionsbeiwerten zu multiplizieren:

Satz- und Druckfehler vorbehalten.
Anzahl von angeordneten Schrauben Korrektionsheiwert
Tu.2 1,16
3 bis 5 1
6 bis 10 0,90

(6) Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen
Faser- und Kraftrichtung gleich 0° berechnet.

(7) Die charakteristischen Scherwerte wurden mit einem Winkel zwischen
Faser- und Kraftrichtung gleich 90° berechnet.

(8) Bej Fragen steht lhnen gerne unsere technische Abteilung
Jrothoengineer” zur Verfiigung.

(9) Mindestabstinde sind nach DIN 1052:2004 und nach EN 1995:2004
berechnet.
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