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Wisapur-star MK 702 D4, gemäss EN 204

is t e in un ive rse l l e r, seh r schne l l e r und

fül lender einkomponenten Polyurethan-Montagek lebs to f f mi t zähe las t i schem K leb f i lm .

ist e in Montagek leber für d ie meis ten kompak ten am Bau vo r-
kommenden Mater ia l ien und Werkstof fe . Der E insa tz über zeug t im Fens te r- , Tü ren - und
Treppenbau, sowie für wei tere Baumontagen und in der indus t r i e l l en Fe r t i gung .

haf tet ausgeze ichnet auf Ober f lächen wie Ho l z - und Bauwerk -
stoffen, Keramik, Metal len, PVC-har t , GFK, Duro- und Ther mop las ten , Po lyu re than -
Styropor- und Polystyrolschäumen usw.

er fü l l t d ie Beanspr uchungsgr uppe be i
Holz-/ Holzver le imungen. Die Klebung is t nach der Aushär tung gu t w i t t e r ungsbes tänd ig
sowie schlei f - , bohr- und über lack ierbar.

“lösungsmittelfreier”,

feuchtigkeitsvernetzendes 1-K Polyurethan,

ausgehär tet beige und perlweiss

nach vollendeter Aushär tung (duroplastische Klebfuge) zähelastisch

bei +20 °C mittelviskos-pastös

nach EN 542 bei + 20 °C ca. 1,52 g/cm

trocken
bei +20°C und 60% rel. Luftfeuchtigkeit ca. 10 min

fein mit Wasser bestäubt
vor teilhaft bei nicht saugenden Untergründen ca. min

je nach Beanspruchung bei +20 °C, 60% rel. Luftfeuchtigkeit ab 15 min

2,5 mm Klebstoffraupe,
bei +20 °C, 60% rel. Luftfeuchtigkeit ca. 24 h

bis +35 °C,
Achtung: Bei Temperaturen über 20 °C und entsprechender Luftfeuchtigkeit
verringer t sich die offene Zeit (Hautbildezeit) entsprechend.

nach abgeschlossener Aushär tung -35 °C bis +110 °C

“lösemittelfrei”

3

nass
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nicht unter +10 °C

Anwendung

Basis

Farben

Klebefilm

Viskosität

Dichte

Hautbildung

Funktionsfestigkeit

Aushärtezeit

Verarbeitungs-

temperatur

Temperatur-

beständigkeit

Montageklebstof f



Zur Beachtung: Alle Angaben beruhen auf sorgfältigen Untersuchungen in den Laboratorien und unseren bisherigen

Erfahrungen in der Praxis. Sie sind unverbindliche Hinweise. Bei der Vielzahl der auf dem Markt erscheinenden

Materialien und den unterschiedlichen Verarbeitungsmethoden, die ausserhalb unseres Einflussbereiches liegen,

können wir verständlicherweise keine Gewähr, auch nicht in patentrechtlicher Hinsicht, für den Ausfall Ihrer Arbeiten

übernehmen. Wir empfehlen, durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob das Produkt den jeweil igen

Anforderungen gerecht wird. Im übrigen verweisen wir auf unsere Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen.

Verarbeitung

Reinigung

Giftklasse 5 S

Vorsichts-
massnahmen

Lagerung

Haltbarkeit

Bestellnummern

Verpackung

Verkauf

Die Haf tflächen müssen sauber, trocken, staub- und fettfrei sein. Je nach Material und deren Ober-
flächenbeschaffenheit sind die Klebflächen anzuschleifen; evtl. ist ein Primereinsatz er forderlich.

wird einseitig in Raupenform aufgetragen und innerhalb der Hautbildezeit
geklebt. Sind beide Werkstoffe nicht saugend, ist es empfehlenswer t, den aufgetragenen Klebstoff
mit Wasser zu bestäuben, um eine vollständige Durchhär tung sicherzustellen. Durch das feine Be-
stäuben mit Wasser verkürzt sich die Hautbildezeit bei +20 °C auf ca. 3 min. Die zu klebenden
Teile müssen vor der Hautbildung gefügt und bei Bedar f bis zum Erreichen der Funktionsfestigkeit
gepresst oder mindestens fixier t werden.

quillt leicht, respektive schäumt während des Abbindeprozesses gering auf.
Die Materialtemperatur beeinflusst die Viskosität massgeblich. Die Visoksität erhöht sich bei
tieferer Umgebungs-/Materialtemperatur. Bei einer gemessenen Materialtemperatur von +15 °C,
zum Beispiel, verdoppelt sich die Viskosität gegenüber einer Materialtemperatur von +25 °C.
Die Hautbildung wie die er forderliche Presszeit, die Funktionsfestigkeit und das Erlangen der End-
festigkeit wird massgeblich beeinflusst durch die Raupenstärke, die Luf t- und Untergrundfeuchtig-
keit sowie durch die Umgebungstemperatur. Vom Verarbeiter sollte zu den gegebenen Richtwer ten
entsprechende Sicherheitszuschläge vorgesehen werden.

Reiniger für frischen, nicht ausgehär teten verwenden.
Der ausgehär tete Klebstoff lässt sich in der Regel nur mechanisch entfernen. Bei lösemittelbe-
ständigen Ober flächen bitte mit unserem Technischen Dienst Rücksprache halten.

Enthält ISOCYANATE

Sensibilisierung durch Einatmen und Hautkontakt möglich. Bei der Arbeit Schutzhandschuhe tragen.
Nur bei guter Belüf tung verwenden.
Von Kindern fernhalten.
Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Trocken, nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen, lagern,
vorzugsweise unter gleichbleibender Umgebungstemperatur ab +10 °C bis maximal +25 °C .

Mindestens 6 Monate ab Lieferung, mit aufgedrucktem Ver falldatum.

Ar t. Nr. und

Weitere Gebinde und Fässer auf Anfrage.

Durch den Fachhandel.

Wisapur-star MK 702

Wisapur-star MK 702

W wisapur-star MK 702isaclean R-216

BAG T Nr. 99151 Publikumsprodukt.

nicht unter +5 °C

PUR 702 beige PUR 712 perlweiss

Kar tons zu 12 PE-Kar tuschen à 310ml (ca.470 g) und Kar tons zu 12 Schläuchen à 600 ml

richtigrichtig falsch falsch


