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RECHTSGRUNDLAGEN
ALLGEMEINE
BEDINGUNGEN

UND 5

Diese Europaische Technische Zulassung wird
erteilt durch ETA-Danmark A/S in Uberein-
stimmung mit:

der Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21.
Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts-
und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaa-
ten Uber Bauproduktein der durch Richtlinie
93/68/EWG des Rates vom 22. Juli 199%-
anderten Fassung

der Rechtsverordnung 559 vom 27. Juni 1994
(ersetzt Rechtsverordnung 480 vom 25. Juni
1991) uUber das Inkrafttreten der Richtlinie
89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember
1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwal-
tungsvorschriften der Mitgliedsstaaten Uber
Bauprodukte

den gemeinsamen Verfahrensregeln zur Bean-
tragung, Vorbereitung und Erteilung von euro-
paischen technischen Zulassungen gemald An-
hang zur Entscheidung 94/23/EGler Kom-
mission

ETA-Danmark A/S ist berechtigt zu Uberpru-

fen, ob die Bestimmungen dieser europdaischen
technischen Zulassung eingehalten werden.
Diese Uberpriifung kann im Herstellwerk er-

folgen. Gleichwohl bleibt der Inhaber der euro-

paischen technischen Zulassung fir die Kon-
formitat der Produkte mit der europdischen

technischen Zulassung und deren Eignung fur
die bestimmungsgemale Verwendung verant-
wortlich.

Diese europdische technische Zulassung ist
nicht auf andere als die auf Seite 1 angegebe-
nen Hersteller oder Vertreter des Herstellers
bzw. andere Herstellwerke als die auf Seite 1
dieser europaischen technischen Zulassung ge-
nannten dbertragbar.

Diese européaische technische Zulassung kann
von ETA-Danmark A/S gemafl Artikel 5 (1)
der Richtlinie 89/106/EWG des Rates widerru-
fen werden.

Diese europdische technische Zulassung darf —
auch bei Ubermittlung in elektronischer Form —
nur ungekirzt wiedergegeben werden. Mit schrift-
licher Zustimmung der ETA-Danmark A/S kann
jedoch eine auszugsweise Wiedergabe erfolgen. In
diesem Fall ist die auszugsweise Wiedergabe als
solche zu kennzeichnen. Texte und Zeichnungen
von Werbebroschiren dirfen weder im Wider-
spruch zur europdischen technischen Zulassung
stehen noch diese missbrauchlich verwenden.

Diese europaische technische Zulassung wird
durch ETA-Danmark A/S in englischer Sprache er-

teilt:

Diese Ausgabe entspricht vollstandig der in der

EOTA verteilten Fassung. Ubersetzungen in ande-
re Sprachen muissen als solche kenntlich gemacht
werden.

Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften N@, 14. Feb. 1989, S. 12
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften N20,.30. Aug. 1993, S. 1
Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften N7, 2D. Jan. 1994, S. 34
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I BESONDERE BEDINGUNGEN DER

EUROPAISCHEN TECHNISCHEN
ZULASSUNG

1 Beschreibung des Produkts und des Verwen-
dungszwecks

1.1 Beschreibung des Produkts

RAMPA-Muffen Typ BL und SKL sind Gewindemuf-
fen, die auRen mit einem Holzgewinde und innen mit
einem metrischen Gewinde zur Aufnahme von metri-
schen Schrauben versehen sind. Das duf3ere Holzgewi
de ist ein Vollgewinde. Die Muffen werden aus Kahle
stoffstahl Werkstoff-Nr. 1.0718 gemafd EN 10277-8rod
Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4104 gemald 10088-3, Werk-
stoff-Nr. 1.4305 oder 1.4404 gemald EN 10088-5 gefer
tigt. Ist ein Korrosionsschutz erforderlich, so gsén
Material bzw. Beschichtung mit den relevanten in- An
hang A der EN 14592 angefuihrten Spezifikationen-ibe
einstimmen.

1.2 Malie und Material

Der Nenndurchmesser (Gewindeauf3endurchmesser)
sollte nicht kleiner als 10,0 mm und nicht gré3er2b,0
mm sein. Die Gesamtlange L der Muffen darf nicht ki

zer als 30 mm und nicht langer als 100 mm sein. Die

sonstigen Malf3e sind in Anhang A angegeben.

Beim Holzgewinde reicht das Verhaltnis des Kern-
durchmessers zum GewindeauRendurchmes&ervah
0,75 bis 0,86.

Die Lange des Holzgewindégentspricht der Lange der
Muffen L, wobei die Gewindeldnge mindestens dem
dreifachen Nenndurchmesser d entspriéht(3d).

Beim Holzgewinde reicht die Gewindesteigung p (Ab-

Stahlbleche und Holzwerkstoffplatten (ausgenommen
Massivholzplatten, Furnierschichtholz und Brettsper
holz) durfen nur auf der Seite der metrischen Sdiea
angebracht werden.

Nachstehende Holzwerkstoffplatten kdnnen verwendet
werden:

Sperrholz gemafld EN 636 oder europaischer techni-
scher Zulassung

Spanplatten gemafl EN 312 oder europdischer tech-
nischer Zulassung

Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen
(OSB) gemalf3 EN 300 oder europaischer technischer
Zulassung

Faserplatten gemaf? EN 622-2 und 622-3 oder euro-
paischer technischer Zulassung (Mindestrohdichte
650 kg/m3)

Zementgebundene Spanplatten gemafR europaischer
technischer Zulassung

Massivholzplatten gemall EN 13353 und Brett-
sperrholz gemald européischer technischer Zulas-
sung

Furnierschichtholz gemaR EN 14374 oder européi-
scher technischer Zulassung

Weitere Holzwerkstoffprodukte gemal} européischer
technischer Zulassung, sofern die europaische tech-
nische Zulassung des betreffenden Produkts Best-
immungen Uber die Verwendung von selbstbohren-
den Schrauben vorsieht, die eingehalten werden.

n

d

Die Muffen werden nach Vorbohren eingeschraubt. Der
Durchmesser der Vorbohrung muss Uber die gesamte
Gewindeldnge dem Kerndurchmesser der Muffen ent-
sprechen.

Die Muffen sind fiir Holzverbindungen vorgesehenl|-we

stand zwischen zwei nebeneinander liegenden Gewindeche die Anforderungen an mechanische Bestéandigkeit,

flanken) von 0,21 bis 0,33.

Bei einem Biegewinkedt von weniger als (457/d + 20)
Grad dirfen die Muffen keine Risse aufweisen.

Hinweis: Im Vergleich mit herkdmmlichen selbstboh-
renden Schrauben darf fur RAMPA-Muffen mit einer
Gewindelange von -@ eine effektive Mindestgewinde-
lange von 4 angenommen werden. Der Hintergrund
dafur ist, dass herkdmmliche selbstbohrende Scleraub
einschliellich der Schraubenspitze, die nur tegeeaiur
Ausziehtragfahigkeit beitragt, eine Mindestgewiédel
ge von 4 aufweisen.

1.3 Vorgesehener Verwendungszweck

Die Muffen sind in tragenden Holzkonstruktionen zur
Verbindung von Bauteilen aus Vollholz (Nadelholz),
Brettschichtholz, Brettsperrholz und Furnierschioka
sowie ahnlich verleimten Holzbauteilen, Holzwerkito
platten und Stahlteilen bestimmt.

Stabilitat und Gebrauchssicherheit im Sinne dendja
genden Anforderungen 1 und 4 der Richtlinie
89/106/EWG erfillen.

Die Bemessung der Verbindungen muss auf den charak-
teristischen Werten der Tragfahigkeit der Mufferrube
hen. Die Bemessungswerte der Tragféhigkeiten samd v
den charakteristischen Werten gemald Eurocode 5 odel
einer entsprechenden nationalen Norm abzuleiten.

Die Muffen sind zur Verwendung in Verbindungen mit
ruhender oder vorwiegend ruhender Belastung vorgese
hen.

Hinsichtlich der Korrosionsbestéandigkeit ist derwem-
dungsbereich der Muffen nach den am Einbauort melte
den nationalen Vorschriften unter Bertcksichtiguley
dort herrschenden Umweltbedingungen festzulegen.
Abschnitt 2.7 dieser europaischen technischen Zulas
sung enthalt Angaben zum Korrosionsschutz von
RAMPA-Muffen Typ BL und SKL aus Kohlenstoffstahl
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und entsprechende Werkstoffnummern fir Muffen aus
Edelstahl.

Angenommene Nutzungsdauer

Unter der Voraussetzung einer angemessenen Verwen-
dung und Instandhaltung betragt die angenommene Nut
zungsdauer der Muffen 50 Jahre.

Die Angabe zur Nutzungsdauer ist nicht als eineaar

des Herstellers oder der die europaische techniadias-
sung ausstellenden Zulassungsstelle anzusehen.e;Ang
nommene Nutzungsdauer* bedeutet, dass bei normaler
Nutzung nach Ablauf der angenommenen Nutzungsdau-
er die tatsachliche Nutzungsdauer weitaus langer se
kann, ohne dass dabei eine grol3ere Schadigungteintr
die sich auf die grundlegenden Anforderungen alswir
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2 Produktmerkmale und Beurteilung

Merkmal Beurteilung des Merkmals

2.1 Mechanische Festigkeit und Stabilitat*)

211 Zugtragfahigkeit Charakteristischer Wergfs «
d=10,0 mm: 8,8 kN
d=12,0 mm: 13 kN
d=16,0 mm: 23 kN
d=18,5 mm: 31 kN
d=22,0 mm: 41 kN
d=25,0 mm: 41 kN

2.1.2 Einschraubdrehmoment Verhaltnis des charakteristischen Werts des

Bruchdrehmoments zum mittleren Ein-
schraubdrehnmomentyf / Ror mean> 1,5

2.1.3 Bruchdrehmoment Charakteristischer Wergf:
d=10,0 mm: 9,0 Nm
d=12,0 mm: 25 Nm
d=16,0 mm: 40 Nm
d=18,5 mm: 80 Nm
d=22,0 mm: 130 Nm
d =25,0 mm: 180 Nm

2.2 Sicherheit im Brandfall

2.2.1 Brandverhalten Die Muffen bestehen aus Stahl dasroklas-
se Algemall EN 1350-1 und EG-Beschluss
96/603/EG, geandert durch EG-Beschluss

2000/605/EG.
2.3 Hygiene, Gesundheit und Umwelt
2.3.1 Beeinflussung der Luftqualitat Keine gefahrlichen Stoffe **)
2.4 Gebrauchssicherheit Nicht zutreffend

2.5 Larmschutz Nicht zutreffend

2.6 Energiewirtschaftlichkeit und Warmespeicherung Nicht zutreffend

2.7 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

2.7.1 Haltbarkeit Die Schrauben weisen bei der Verwendung in
) ) Holzkonstruktionen, bei denen Holzarten ge-
2.7.2 Gebrauchstauglichkeit maR Eurocode 5 und den Vorgaben der Nut-

zungsklassen 1, 2 und 3 zum Einsatz kommen,
eine zufriedenstellende Haltbarkeit und Ge-
brauchstauglichkeit auf.

2.7.3 Identifikation Siehe Anhang A

*) Siehe Seite 7 dieser ETA

**) Entsprechend http://europa.eu.int-/comm/entisgiconstruction/internal/dangsub/dangmain.htm #lish zu den spezifischen Klauseln in dieser Eérop
schen Technischen Zulassung, die sich auf geféleri8toffe beziehen, kénnen weitere AnforderungediarProdukte, die in diesen Bereich fallen, bestefz.

B. umgesetzte européische Gesetzgebung und eastéidie Gesetze, Bestimmungen und Verwaltungskidfgen). Zur Einhaltung der Regelungen der EU-
Bauprodukterichtlinie muss diesen Anforderungefersozutreffend, entsprochen werden.
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2.1 Mechanische Festigkeit und Stabilitat Darin ist
d GewindeaulRendurchmesser [mm]
Die Tragfahigkeiten der RAMPA-Muffen gelten fir die
in Ziffer 1 genannten Holzwerkstoffe, auch wennimac Der charakteristische Wert der Lochleibungsfesiigke
stehend nur der Begriff Holz verwendet wird. von in den Seitenflachen von Brettsperrholz (OBerfl
chen der beiden &uRReren Brettlagen) eingedrehtén M
Fur eine Bemessung gemall Eurocode 5 oder einer enten sollte wie bei Bauteilen aus Vollholz auf Grlage
sprechenden nationalen Norm sind der charaktedfigtis des charakteristischen Wertes der Rohdichte dearénf3
Wert der Tragfahigkeit rechtwinklig zur Muffenachse Brettlagen berechnet werden. Sofern relevant sdiite
und der charakteristische Wert des Ausziehwidedstan Winkel zwischen der Belastungsrichtung und der ent-
der RAMPA-Muffen anzuwenden. sprechenden Faserrichtung beriicksichtigt werdem. Di
Querkraft soll dabei rechtwinklig zur Muffenachsedu
Die Eindringtiefe musge; > 3d betragen, wobei d der parallel zur Seitenflache des Brettsperrholzeseamirk
GewindeaulRendurchmesser der Muffe ist.
Tragfahigkeit bei Beanspruchung in Richtung der
Die fir die jeweiligen Bauteile bzw. Holzwerkstdéip ~ Muffenachse (Herausziehen) o
ten gegebenenfa“s Vorhandenen europaischen technper charakteristische Wert des Ausziehwiderstands
schen Zulassungen sind zu beriicksichtigen. Faxark VON RAMPA-Muffen in Bauteilen aus Vollholz
(Nadelholz), Brettschichtholz, Brettsperrholz odmir-
Tragfahigkeit bei Beanspruchung rechtwinklig zur ~ nierschichtholz, die unter einem Winkel von 30t <
Muffenachse (Abscheren) 90° zur Faserrichtung eingedreht sind, ist gemal EN
Der charakteristische Wert der Tragfahigkeit rechkw  1995-1-1:2008 nach folgender Gleichung zu berechnen
lig zur Achse der RAMPA-Muffen ist nach EN 1995-1-

1:2008 (Eurocode 5) mit dem Gewindeaufendurchmes- Ny OO p, \°
ser d als Nenndurchmesser der Muffen zu berechnen. Fax,u,szl toZa+ Sifa [ﬁﬁj [N]
Der Seileffekt darf dabei berticksichtigt werden. L '
Darin sind
]%?rt ;U?Zgiﬂigsn?he Wert des Flieimoments ist W'enef Wirksame Anzahl der Muffen gemal EN
9 ' 1995-1-1:2008
_ _ _ d GewindeaufRendurchmesser [mm]
ngg g _ 128 mm Mk: g Hm Lot Eindringtiefe des Gewindeteils gemafl EN
N ; ok~ 1995-1-1:2008 [mm]
ngg g : igg mm %": $84Nl:lnm a Winkel zwischen Muffenachse und Faser-
- ] . 'k — H o
Muffe d = 22,0 mm: M= 156 Nm richtung ¢ > 30%) .
Muffe d = 25.0 mm: M= 182 Nm Pk Charakteristischer Wert der Rohdichte
’ ’ [kg/m?]

Der charakteristische Wert der Lochleibungsfesiigke

fnx der Muffen in vorgebohrten Lochern betragt bei ei-
nem Winkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung
von 0°<a < 90°:

Bei langen Muffen, die in Brettsperrholz mehr aisee
Brettlage durchdringen, dirfen die verschiedentBugen
anteilig bertcksichtigt werden.

Der Ausziehwiderstand von in den Schmalflachen von
_0,082p, [(1- 0,011d

fo = _ [N/mm2]  Furnierschichtholz unter einem Winkel von 30%<<
' 2,5(toda+ sifia 90° zur Faserrichtung eingedrehten Muffen ist un?20
Darin sind zu verringern.
p« Charakteristischer Wert der Rohdichte [kg/m3]
d GewindeaulRendurchmesser [mm] Der Ausziehwiderstand wird gegebenenfalls durch den

a  Winkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung Kopfdurchziehwiderstand der metrischen Schraube bzw
der Unterlegscheibe oder durch die Zugtragfahigteit

Der charakteristische Wert der Lochleibungsfesiigke Muffe bzw. der metrischen Schraube begrenzt.

von in den Schmalflachen von Brettsperrholz (in der

Regel die Schnittflachen) eingedrehten Muffen drgib Der Verschiebungsmodul & des Gewindeteils einer

sich unabhangig vom Winkel zwischen Muffenachse Muffe betragt fur den Grenzzustand der Gebrauchstau

und Faserrichtung von 8°a < 90°: lichkeit unabhangig vom Winkeal zwischen Muffen-

f. =20087°° [N'mm?z] achse und Faserrichtung:

Kser= 780+ d”? £ [N/mm],
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F.es Bemessungswert der Beanspruchung rechtwink-

Darin sind lig zur Achsrichtung
d GewindeaufRendurchmesser [mm] Faxra Bemessungswert der Tragfahigkeit auf Heraus-
Lot Eindringtiefe des Gewindes [mm] ziehen

F.ra Bemessungswert der Tragfahigkeit auf Absche-
Zugtragfahigkeit ren

Die charakteristische Wert der Zugtragfahigkeits

von RAMPA-Muffen betragt: 2.7 Weitere Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

d=10,0 mm: sk = 8,8 kKN 2.7.1 Korrosionsschutz der Nutzungsklasse 1, 23und
d=12,0 mm: sk = 13 kN RAMPA-Muffen werden aus Kohlenstoff-Stahldraht mit
d=16,0 mm: tefns:k =23 kN der Werkstoff-Nr. 1.0718 gemafld EN 10277-3 herglstel
d=18,5 mm: sk = 31 kN und sind vermessingt, vernickelt, bronziert odevaa
d=22,0 mm: sk = 41 kN nisch verzinkt und gelb oder blau chromatiert. Di¢t-

d = 25,0 mm: dhsk = 41 kN lere Dicke der Zinkschicht betragt 5um.

Die charakteristische ZugtragfahigkeitErc vOn Edelstahl-Muffen sind aus Stahl mit der Werkstoff-N
RAMPA-Muffen ist gemafld EN 1995-1-1:2008 wie folgt 1.4104 gemall EN 10088-3, bzw. 1.4305 oder 1.4404
zu ermitteln: gemal EN 10088-5 hergestellt.

I:tens,,Rk: n efEmin{ ftens,k; 0' 9Df UIDA }s [N]
Darin sind

Nef Wirksame Anzahl der Muffen gemaf EN
1995-1-1:2008

fiens k Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit
einer RAMPA-Muffe [N]

fuo Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit der
in die RAMPA-Muffe eingeschraubten met-
rischen Schraube [N/mm?]

As Spannungsquerschnitt der metrischen
Schraube [mm?]

Hinweis: Die Werte fur die charakteristische Zugjfgs
keit und den Spannungsquerschnitt der metrischen
Schraube hangen von der jeweils verwendeten Schraub
ab. Daher ist der charakteristische Wert der Zugféa
higkeit von RAMPA-Muffen, in die metrische Schraube
eingedreht sind, in Abhangigkeit dieser Schrauben z
berechnen.

Muffen mit kombinierter Beanspruchung rechtwink-

lig zur Muffenachse und in Richtung der Muffenach-

se

Bei Muffen, die sowohl rechtwinklig zur Muffenachse
als auch in Richtung der Muffenachse beansprucht we
den, muss die folgende Bedingung erflllt sein:

2 2
( I:ax,EdJ +( I:v,EdJ < 1
I:ax,Rd Fv,Rd
Darin sind

Faxea Bemessungswert der Beanspruchung in Achs-
richtung




3.1

Seite 8 von 14 der Europaischen Technischen Zuilg9su ETA-12/0481

Konformitatsnachweis und
CE-Kennzeichnung

System des Konformitatsnachweises
Das System des Konformitdtsnachweises ist 2+,
beschrieben in der Richtlinie 89/106/EWG des Ra-
tes (Bauprodukterichtlinie) Anhang Ill.

a) Aufgaben des Herstellers:

(1) Werkseigene Produktionskontrolle,
(2) Erstprifung des Produkts,

b) Aufgaben der benannten Stelle:
(1) Erstinspektion des Werks und der

werkseigenen"Produktionskontrolle,
(2) Fortlaufende Uberwachung

3.2 Zustandigkeiten

3.2.1 Aufgaben des Herstellers

3.2.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller verfugt Gber ein werkseigenes Pro-
duktionskontrollsystem und fiihrt permanent in-
nerbetriebliche Produktionskontrollen durch. Alle
vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, An-
forderungen und Vorschriften sind systematisch in
Form von schriftlichen Richtlinien und Verfahren-
sanweisungen zusammenzustellen. Dieses Produk-
tionskontrollsystem gewdhrleistet, dass das Pro-
dukt der europdischen technischen Zulassung ent-
spricht.

Der Hersteller verwendet ausschlie3lich Rohmate-
rial, das mit einschlagigen Kontrolldokumenten
wie im Kontrollplan® dargelegt geliefert wird. Vor
der Annahme ist angeliefertes Rohmaterial Kon-
trollen und Tests durch den Hersteller zu unterzie-
hen. Die Prufung von Material umfasst die Kon-
trolle der von dem Lieferanten vorgelegten Inspek-
tionsdokumente (Vergleich mit Nennwerten) durch
Uberpriufung der MaRe und Bestimmung der Mate-
rialeigenschaften, z. B. chemische Zusammenset-
zung, mechanische Eigenschaften und Dicke der
Zinkbeschichtung.

Die hergestellten Muffen werden folgenden Pri-
fungen unterzogen:

Der Kontrollplan ist bei ETA-Danmark hinterlagtd
wird nur den zugelassenen Stellen, die am Prozass d
Erstellung des Konformitatsnachweises beteiligiisin
zur Verfugung gestellt.

- Spezifikation des Rohmaterials
- Mal3e der Muffen
- Charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit

ftens,k
- Charakteristischer Wert des Bruchdrehmoments

ftor,k

- Charakteristischer Wert des Einschraubdreh-
moment Ry k

- Dauerhaftigkeit

- Kennzeichnung

Der Kontrollplan, der Bestandteil der technischen
Dokumentation dieser européischen technischen
Zulassung ist, enthalt Angaben zum Umfang, zur
Art und Weise und zur Anzahl der Prifungen so-
wie zu den Kontrollen, die im Rahmen der werks-
eigenen Produktionskontrolle durchzufiihren sind.
Der Kontrollplan wurde zwischen dem Zulas-

sungsinhaber und ETA-Danmark vereinbart.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskon-
trolle werden aufgezeichnet und ausgewertet. Die
Aufzeichnungen enthalten mindestens folgende In-
formationen:

- Bezeichnung des Produkts, des Ausgangsmate-
rials und der Komponenten

- Art der Kontrolle bzw. Prifung

- Herstellungsdatum des Produkts und Datum der
Prifung des Produkts bzw. des Ausgangsmateri-
als und/oder der Komponenten

- Kontroll- und Prifergebnisse sowie gegebenen-
falls Vergleich mit den Anforderungen

- Unterschrift der fur die werkseigene Produkti-
onskontrolle zustandigen Person

Die Unterschriften sind der ETA-Danmark auf An-
frage vorzulegen.

-3.2.1.2 Erstpriifung des Produkts

Fur die Erstprifung dirfen die Ergebnisse derjeni-
gen Versuche herangezogen werden, die im Rah-
men der Begutachtung fir die européische techni-
sche Zulassung durchgefihrt wurden, es sei denn,
es haben sich bei der Produktionsanlage oder im
Herstellwerk Anderungen ergeben. In solchen Fal-
len muss die erforderliche Erstprifung zwischen
der die européische technische Zulassung ausstel-
lenden Behotrde und der benannten Stelle abge-
stimmt werden.

Die Erstprifung erstreckt sich auf folgende Pri-
fungen:

- Spezifikation des Rohmaterials
- MalRe der Muffen
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- Charakteristischer Wert des Ausziehparameters
1:ax,k

- Charakteristischer Wert des Kopfdurchziehpara-
meters fead

- Charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit
1:tens,k

- Charakteristischer Wert der Streckgrenze, so-
weit relevant

- Charakteristischer Wert des Bruchdrehmoments
ftor,k

- Charakteristischer Wert des Einschraubdrehmo-
ments Ry«

- Dauerhatftigkeit

3.2.2. Aufgaben der benannten Stellen

3.2.2.1 Erstinspektion des Werks und der werkseigen
Produktionskontrolle

Die zugelassene Stelle sollte sicherstellen, dass
entsprechend dem Kontrollplan das Herstellwerk,

insbesondere die Mitarbeiter und die Ausristung
sowie die werkseigene Produktionskontrolle ge-

eignet sind, eine fortlaufende und ordnungsgemalie
Herstellung der Muffen gemafll den Spezifikatio-

nen in Teil 2 zu gewabhrleisten.

3.2.2.2 Fortlaufende Uberwachung

3.3

Die zugelassene Stelle soll das Herstellwerk
zwecks Durchfihrung von Routinekontrollen min-
destens zweimal jahrlich besuchen. Es ist zu Gber-
prufen, dass das System der werkseigenen Produk-
tionskontrolle und die vorgegebenen Fertigungs-
prozesse unter Berlicksichtigung des Kontrollpla-
nes eingehalten werden.

Die Ergebnisse der Produktzertifizierung und der
fortlaufenden Uberwachung sind ETA-Danmark
von der Zertifizierungsstelle auf Anfrage zur Ver-
figung zu stellen. Werden Bestimmungen der eu-
ropaischen technischen Zulassung und des Kon-
trollplanes nicht mehr erflllt, so wird das Konfor-
mitatszertifikat von der zugelassenen Stelle entzo-
gen.

CE-Kennzeichnung
Die CE-Kennzeichnung ist an jeder Packung Muf-
fen anzubringen. Dem Kirzel ,CE" folgt die Identi-
fikationsnummer der benannten Stelle, erganzt
durch folgende Informationen:
- Name bzw. Erkennungszeichen des Her-
stellers
- Die letzten beiden Ziffern des Jahres in
dem die CE-Kennzeichnung angebracht
wurde
- Nummer der Europdaischen Technischen
Zulassung

Bezeichnung des Produkts
GewindeauflRendurchmesser und Lénge
der Muffen

Art und mittlere Dicke des Korrosions-
schutzes

Edelstahl, einschlie3lich Werkstoff-Nr.
Brandverhalten

Nummer des EU-Konformitatszertifikats
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4  Annahmen, die zu einer positiven Bewer-
tung der Brauchbarkeit des Produkts fiir Fir das Eindrehen der Muffen ist ausschlieR3lichwiems

.. der Hans Brigmann GmbH & Co. KG vorgesehene
;jeenn vorgesehenen Verwendungszweck flhr Werkzeug zu verwenden.

_ 4.2.4 In Holzbauteilen sind fur Muffen die in EN9B
4.1 Fertigung ) _ ~ 1-1:2008 (Eurocode 5) in Absatz 8.3.1.2 und Tal®fe
Die Muffen werden gemaf den Bestimmungen diesefyngegebenen Mindestrand- und Mindestachsabstande
europaischen technischen Zulassung unter Anwendungjie pej Nageln in vorgebohrten Nagelléchern einkuha

des automatisierten Herstellverfahrens gefertias die  ien. Dabei ist der GewindeauRendurchmesser d zu
benannte Stelle bei der Inspektion der Fertiguriggen  Grunde zu legen.

ermittelt und in der technischen Dokumentationgest

halten hat. Mindestachs- und Mindestrandabstande von Muffem, di
, in den Seitenflachen von Brettsperrholz mit einen-V
4.2 Einbau destdicke von t = 16 eingeschraubt sind, kénnen wie

4.2.1 Der Einbau hat gemafd Eurocode 5 oder eirter enfo|gt ermittelt werden (siehe Anhang B):
sprechenden nationalen Norm zu erfolgen, es sai,den

nachstehend werden andere Festlegungen getroffen. Dachsabstand.gparallel zur Faserrichtung 1 a4 d
Einbauanleitungen der Firma Hans Brigmann GmbH &achsabstand.aechtwinklig zur Faserrichtung » a 2,5

Co. KG sollten berucksichtigt werden. -d
) o . Randabstand;ga vom Schwerpunkt der Muffe bis zum

4.2.2 Die Muffen sind in tragenden Holzkonstrukéan  npeanspruchten Hirnholzende L.@6-d
Brettschichtholz, Brettsperrholz und Furnierscthdie  peanspruchten Hirholzende L @6-d
sowie vergleichbar verklebten Holzbauteilen, Holdwe  Randabstand,a vom Schwerpunkt der Muffe bis zum
stoffplatten und Stahlteilen bestimmt. unbeanspruchten Rand ,.@2,5d

) ) ) ) Randabstand,a vom Schwerpunkt der Muffe bis zum
Die Muffen dirfen in tragenden Holzkonstruktionamm z  peanspruchten Rand ,.a6-d

Verbindung von Bauteilen, fur die eine europaische

technische Zulassung besteht, verwendet werdee;rsof \jindestachs- und Mindestrandabstiande von Muffen, di
in dieser europaischen technischen Zulassung die Ve jn gen Schmalflachen von Brettsperrholz mit einén-V
wendung von Schrauben, fir die ebenfalls eine &HOP gestdicke von t = 18 und mit der Mindesteindringtiefe

verbindungen zulassig ist. Anhang B):
In tragenden Holzkonstruktionen sind bei einer Wferb Achsabstand garallel zur Seitenfliche ;& 10- d
dung mindestens zwei Muffen zu verwenden. Achsabstand.aechtwinklig zur Seitenflache ,& 4- d
_ _ o , _ Randabstand;a vom Schwerpunkt der Muffe bis zum
Die Mindesteindringtiefe in Bauteile aus Vollholz, unbeanspruchten Hirnholz &T7-d
Brettschichtholz oder Brettsperrholz betragt 3 Randabstand,avom Schwerpunkt der Muffe bis zum
. beanspruchten Hirnholz & 12-d
Holzwerkstoffplatten und Stahlbleche dirfen nur def Randabstand,a vom Schwerpunkt der Muffe bis zum
Seite der metrischen Schraube angeordnet werden. Diunbeanspruchfen Rand ,.=a3-d
Holzwerkstoffplatten sollten eine Dicke von mindest Randabstand,avom Schwerpunkt der Muffe bis zum
1,2d aufweisen. beanspruchten Rand ;a6 d

Fur Bauteile nach europdischer technischer Zul@ssunpjindestachs- und Mindestrandabstinde fiir RAMPA-
sind die Bedingungen von europaischen technisclen Z \yffen in Brettsperrholz sind in Anhang B angegeben
lassungen zu berticksichtigen.

_ _ _ 4.3 Instandhaltung und Reparatur
Der Wlnkel zwischen Muffenachse und Faserrichtung\wsnrend der angenommenen Nutzungsdauer ist keine
muss mindesteres = 30° betragen. Instandhaltung erforderlich. Solltg eine Reparaiiitig

_ o _ werden, wird eine-Muffe in der Regel ausgetauscht.
4.2.3 Die Muffen sind in vorgebohrte Locher einzsdr ()

hen. Der Durchmesser des vorgebohrten Loches muss \
dem Kerndurchmesser des Holzgewindes der Muffe \ /’/ "’C‘A’S"-k\ ="
entsprechen. In Stahlteilen sind die Lécher mitgin | LR p

entsprechenden Durchmesser vorzubohren. Thomas Bruun

Manager, ETA-Danmark
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Anhang A
Zeichnungen von RAMPA-Muffen
= P [
Typ BL \Verslon 15,03.2013
Artlkalnemmer O L d a1 d2 L2 L3 h
D04 £30 10 30 (5] 7.5 4] T8 18 3
i ! 004 B840 12 40 & a 7.8 16 20 4
004 550 12 50 ME & T8 18 20 4
004 8680 12 G ME 2 7.5 16 i) i
TE—Y 004 580 12 Bl S L] T8 16 i) &
I (14 85D 16 50 & 12 10 20 25 ]
g 004 860 1 | 60 | M8 | 12 | 10 | 20 | =% 5
004 B70 16 T IS 12 10 20 25 5
) e 004 BBO 16 80 | ME 12 10 20 o5 5
04 BOD 16 100 B 12 10 20 25 &
004 160 15| 60 | mio | 45| 12 | 20 | 25 5
00 170 16,5 T K10 14,5 12 20 25 ]
D04 180 185 | &0 | miD | 145 12 20 25 5
. F Do 100 18,5 100 K10 14,5 12 i) 25 5
¥ 004 280 22 | B0 | Wiz | 17 | 15 | 25 | a0 5
4 210 s 100 Mz 17 15 25 X0 ]
i 004 581 25 B M8 20 18 25 30 5
i ] 004 &1 25 100 | Mmi16 | 20 18 25 30 5
] ; i
<
N
Telemr HnFiu_Tiilil_:'_r__ = = —IEP
Matkaorh | .l “ PA
L £ qurrnu - BEHRAUBENW
e ]
Jaar. ——1BL mit Bauzulassung
] Taichurganinr [
| o ¥
It [5bm mTi S [Erae daa
Tabelle A.1: Einbauparameter
MuffengréiRe M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M16
Bohrlochdurchmesser im Holz 1 [mm] 6 8 10 13 15 18 21
Mindesteinschraubtiefe in die Muffe L= [mm] 4 5 6 8 10 12 16

Zusatzliche Einbauparameter:

Mindesttiefe des Bohrloches im Holz = L
Verflighare Gewindelange in der Muffe = L

Anforderungen an Befestigungsschraube, Gewindestaagind Mutter gemaf technischer Dokumentation:

Stahl, verzinkt

*  Festigkeitsklasse 4.6 / 5.6 / 5.8 oder 8.8 gemafIFEN898-1 oder EN 20898-2

Edelstahl, A2 oder A4

» Edelstahl 1.4301; 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4438362 gemal? EN 10088
» Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80 nach EN ISO 3506
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Typ SKL I I T 16.03.2013)
A rtiebnum mar 8] [E d di d2 [R] L2 SW i @ h
011 640 12 40 ] 8 5,2 6 is ] 5 3 4
011 85D 16 50 W 125 a4 i3 i7 ] & 3 £
011 860 16 B0 g 12,6 04 ] i 8 5 a 5
- 011 870 1] T0 i 125 a4 <] 7 B 5 3 5
011 160 18.5 [71] 10 15 10,4 5] ir 10 5 3 ]
011 170 18.5 Jit] 10 15 10,4 [} 17 10 A 4 B
011 280 22 &0 Mi2 | 185 | 126 ! 18 12 ki) 3,5 8
(01 210 22 100 | M12 | 185 | 126 Fi 18 12 i 3,5 )
(o1 &A1 28 B0 M1G | 215 | 146 8 18 14 B.S 3,5 5
(01 BN 25 100 | MG | 215 | 146 k] 1i 14 B.5 3,5 5
7 1“”
{i:‘{' g 1
4 <<
&
X <
r
AT d :::
| ' #
a | —_— Toherare o -
! __-lﬂ'-'; wWarkngrm
@ | #3.02.93 MUFFEH - SCHRAUBEN
1 L 1ol SKL mit Bauzulassung
. - == ‘
; Tn g 01 1 el ]
IW e, Fal [&a, &i
I — s
Tabelle A.2: Einbauparameter
MuffengréiRe M6 M8 M10 M12 M16
Bohrlochdurchmesser im Holz 1 d[mm] 10 13 15 18 21
Mindesteinschraubtiefe in die Muffe mk | [Mm] 6 8 10 12 16

Zusatzliche Einbauparameter:

Mindesttiefe des Bohrloches im Holz = L
Verfligbare Gewindelange in der Muffe = L

Anforderungen an Befestigungsschraube, Gewindestaagind Mutter gemaf technischer Dokumentation:

Stahl, verzinkt

» Festigkeitsklasse 4.6 / 5.6 / 5.8 oder 8.8 gemafIEN398-1 oder EN 20898-2

Edelstahl, A2 oder A4

e Edelstahl 1.4301; 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4438362 gemald EN 10088
» Festigkeitsklasse 50, 70 oder 80 nach EN ISO 3506
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Anhang B
Mindestachs- und Mindestrandabstande

Rechtwinklig zur Muffenachse oder in Richtung der Muffenachse beanspruchte Muffen in der Seiten- oder
Schmalflache von Brettsperrholz

Definition von Achs- und Randabstand bei Anordnimder Seitenflache:

|

Definition von Achs- und Randabstand bei Anordnimder Schmalflache:
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Ao Aope Aoc Aot

Mindestachs- und Mindestrandabstande von in deeisedder Schmalflache in Brettsperrholz angeosmbtuffen.

a Ayt A1 (29 oy b

Seitenflache 4™ 6 ™ 6 ™ 2,50 6 2,50

Schmalflache o 12 7 ™ 4™ 6 3™




